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Sistemas magnéticos para encofrados: Caracteristicas / Cajas Magnéticas: Medidas standard

SISTEMAS MAGNETICOS PARA ENCOFRADOS

Los Imanes de Encofrados son compactos y ligeros. Gracias a la utilizacion
de modernos elementos de Neodimio, los sistemas ofrecen una extraordinaria
adherencia con un peso propio minimo.

Este tipo de soportes permite la adaptacion de mdltiples aplicaciones en

cualquier dispositivo de encofrado.

Los soportes magnéticos pueden ser utilizados junto a las columnas/dispositivos
de sujecion, asi como también sobre cualquier superficie de encofrado.

La geometria particular permite la adaptacion y fabricacién en cualquier dimen-
sion cumpliendo siempre con las aplicaciones y necesidades de nuestros clientes.
utiliza para la fabricacion de este tipo de sistemas los mas estrictos sistemas de

control con el fin de satisfacer las elevadas exigencias de Qualidade.

B CAJAS MAGNETICAS

Consiste en una caja protectora del sistema de imanes, provista con un botén para
la fijacion rapida y con una palanca para soltarlo.

Contamos con cuatro modelos con diferentes fuerzas de adherencia (en Kilogra-
mos), que cubren las necesidades que van desde el sencillo encofrado hasta las
sujeciones mas exigentes que precisan de imanes de gran potencia.

Con este sencillo y potente sistema de fijacion, se puede ahorrar todo el tiempo
(horas/hombre) que se ocupa en los procesos de soldado y esmerilado, previos a la
creacion de los armazones para la fabricacion del encofrado.

Medidas Standard:
Codigo A B c Bl
kg.
EC450 180 40 60 450
EC900 280 40 60 900
EC1300 360 60 90 1300
EC2100 320 60 120 2100

*Qutras medidas sob consulta.



Bloques Magnéticos: Medidas standard /Triangulos imantados: Medidas standard

SISTEMAS MAGNETICOS PARA ENCOFRADOS

Concepto mas sencillo, con caja protectora de imanes en forma de U invertida. Sin
tornillo, se fija automaticamente a la superficie metalica.

De gran utilidad en los casos de fuerzas de adherencia y usos mas simples. Su peso

mas ligero y menor tamaino permiten mdltiples utilidades de fijacion en espacios
mas reducidos o complicados.

Medidas Standard:

EB350 130 29 45 54 35 350

EB900 250 29 45 54 35 900

Perfiles magnéticos de tres caras en acero macizo

El llamado “Berenjeno” magnético es una solucién imantada que se presenta en
diferentes variantes seglin su imantacién a una o dos caras, al 50 0 100% ...
Longitud: 3 mts.

Medidas Standard:
Tipo B C Longitud imantada%
PV 10 10 14 500100%
A B
15 15 21 500100%
N v

c 20 20 28 50 0 100%

10 10 14 500100 %

15 15 21 500100%

20 20 2 50 0 100%

10 10 14 500100%

15 15 21 500100%

20 20 2 50 0 100%

BLOQUES MAGNETICcOS I

TRIANGULOS IMANTADOS [

Podemos producir tridngulos imantados bajo pedido, segin
medidas y necesidades del cliente.

Bajo pedido: Berenjenos en pléstico con imén.

*Qutras medidas sob consulta.



Perfiles imantados: Medidas standard / Perfiles de poliuretano magnéticos: Medidas standard

SISTEMAS MAGNETICOS PARA ENCOFRADOS

- PERFILES IMANTADOS Chapa doblada con el interior relleno de resina y un iman alojado en la base.

Se trata de la solucién ideal para dar formas al hormigén, crear falsas juntas, etc.
También puede ir con iman al 50% o 100% de su longitud. Se presentan en un largo
Standard de 1,5mts.

Perfil de 3 lados: Medidas Standard

Longitud
B c imantada%
20 20 28 50 0 100%
30 30 42 50 0 100%
25 25 35 50 0 100%

Perfil trapezoidal: Medidas Standard

Longitud
A B c imantada%
10 10 30 50 0 100%
c 20 10 40 500 100%
20 15 45 50 0 100%

B PERFILES DE POLIURETANO MAGNETICOS

Este tipo de perfiles en poliuretano semi-rigido aporta con sus cualidades un acaba

- NA N/ N/
do final inmejorable para cualquier tipo de construcciéon donde el acabado y los m m m
N 7 AN / N v

c C C

pequenos detalles se quieran destacar.

Material:

Perfiles en poliuretano semirigido 95 Sha standard. Se pueden producir piezas A B C Largo

en 75 ShA/83 ShA/ 65 Shd.
15 15 20 1250
20 20 30 1250
25 25 40 1250

16 15 20 1250
25 20 25 1250
Perfiles imantados al 50% 20 20 30 1250
30 20 40 1250
Podemos producir tridngulos imantados bajo pedido, segiin medidas y necesidades del cliente. 2 20 50 1250

*Qutras medidas sob consulta.



Paredes Magnéticas / Accesorios varios

SISTEMAS MAGNETICOS PARA ENCOFRADOS

PAREDES MAGNETICAS [

Son paredes separadoras con Sus propios imanes
integrados.
Su largo puede de 1.000 a 5.000mm de largo.

ACCESORI0S VARIOS [

Entre la gran variedad de sistemas magnéticos para el prefabricado de hormigon,
tiene en catalogo los mas Standard:

SISTEMAS DE SUJECION A MEDIDA

En también fabricamos accesorios y adaptadores para la rapida fijacion y posicionamiento de
los diferentes perfiles y que se adaptan perfectamente a fijaciones de cualquier tamano y
forma, incluso en aquellos casos en los que se trata de lugares de dificil acceso, y todo esto con
un considerable ahorro en los tiempos y costes de preparacion.

PALANCAS DE EXTRACCION

Palancas de liberacion de imanes para cajas magnéticas (todos los modelos) y para bloques
magnéticos

CUADRADOS MAGNETICOS

Podemos realizar otros bloques segln sus necesidades. Nuestro departamento técnico analiza-
ra sus necesidades para desarrollar o aconsejarle el producto que mas se ajuste a su trabajo.
Altas tempraturas

Dominamos el sector del magnetismo, de tal forma que también desarrollamos imanes especia-
les para encofrados que soporten alta temperatura en el caso de que se utilicen hornos.

IMAN DE BASE
REDONDA

IMAN DE SUJECION
PARA TUBOS

*Qutras medidas sob consulta.




Descricao y caracteristicas / Rectangulares: Descri¢ao

ELECTROIMANES

CORRIENTE CONTINUA

Un electroiman es un dispositivo electromagnético destinado a transformar la
energia eléctrica en energia mecanica. Los electroimanes de corriente continua se
fabrican con aleaciones férricas y funcionan a 24 V. corriente continua. Su funciona-
miento es muy sencillo, cuando activamos la corriente se genera un campo magnéti-
co que queda concentrado en la armadura de hierro, permitiendo asi cualquier tipo
de sujecion.

Estan destinados a un funcionamiento intensivo sin limite de maniobras y
servicio permanente. Su principal caracteristica es su gran Forca de retencion
con un consumo de corriente moderado.

Estos electroimanes se utilizan en roboética industrial, para posicionado de piezas,
para el mantenimiento de puertas cortafuegos, ventilacion y seguridad general.

I ELECTROIMANES RECTANGULARES

Este tipo de electroimanes se fabrican con aleaciones férricas y funcionan a 24 V.

corriente continua. Bajo pedido, también se pueden fabricar en corriente alterna. Su

funcionamiento es muy sencillo: cuando se activa la corriente, se genera un campo

magnético que queda concentrado en la armadura de hierro, permitiendo asi
c cualquier tipo de sujecion.

Este tipo de electroimanes se activa Gnicamente mediante la corriente eléctrica.

Conector (1)

La conexion eléctrica se efectia mediante un conector situado en el extremo del
electroiman (1) que dispone de cuatro posibilidades de orientacion (4X90°).

La cara inferior del dispositivo presenta agujeros roscados (M-6/M-8) para su
fijacion.

D .
|
1 II
F _r_ J Pg 11 L)
. _¢_ L Este tipo de electroimanes se utilizan en robética industrial para el posicionado de

m

piezas, instalaciones de transporte, etc...

|
|
/ AN I El conector (1) tiene dos posibilidades de orientacion (2 x 180°C) para tamanos
n°. agujeros roscados cara de atraccion IMAREC 100/35 a IMAREC 600/35 y cuatro para tamanos IMAREC 150/60 a
IMAREC 500/60 (4X90°).

C.E.- Los productos se ajustan a las normas de baja tension 73/23 CEE. El cumpli-
miento de las normas de compatibilidad electromagnética de la 89/366 CEE debe

Grado de proteccion IP65 )
ser asegurado por el usuario

Clase térmica B (130°)
Tensiéon nominal 24V DC
Factor de marcha: ED 100%




Rectangulares: Medidas standard

ELECTROIMANES

Medidas Standard:

Cotigo SN cevamin o A B S B W ou o
IMAREC 100/35 10 0.850 100/35 125 | 35+0.3 | 34101 | 25 2 50 10 M-6 3 60
8 80

15 40

IMAREC 150/35 14 1.000 150/35 175 | 35+0.3 | 3410.1 25 3 50 10 M-6 3 115
8 150

15 65

IMAREC 200/35 18 1.500 200/35 225 | 35:0.3 | 34101 | 25 4 50 10 M-6 3 150
8 190

15 145

IMAREC 400/35 30 2.800 400/35 425 | 35+0.3 | 3410.1 25 8 50 10 M-6 3 340
8 450

15 200

IMAREC 500/35 45 3.500 500/35 525 | 35:0.3 | 34101 | 25 10 50 10 M-6 3 440
8 550

15 210

IMAREC 600/35 53 4.500 600/35 625 | 35103 | 34£0.1 25 12 50 10 M-6 3 510
8 670

25 90

IMAREC 150/60 25 2.300 150/60 180 | 60+1 | 50+0.2 | 40 2 70 12 M-8 5 200
10 250

25 120

1111708821 40 3.000 200/60 230 601 5010.2 40 2 120 | 12 M-8 5 300
10 360

25 370

IMAREC 500/60 75 7.750 500/60 530 | 60+1 | 50:0.2 70 4 120 | 12 M-8 5 850
10 1000

p— Los datos de la tabla reflejados para cada tipo de electroiman nos muestran
—_ - ' los valores de Forga para entrehierro de Omm., medido en las siguientes

: condiciones:

- Alimentacion en corriente continua.

- Pieza plana F112 y del espesor indicado, con rugosidad de 3p

- Temperatura ambiente = 35°C

- Bobina estabilizada a su temperatura de régimen.

- Entrehierro = 0 mm

Para condiciones de trabajo diferentes, las fuerzas magnéticas disminuyen conside-
rablemente.

/N Cuando se utilicen para la elevacion y manipulacion de cargas se debe elegir un
factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio
de la Forca de mantenimiento.



Electroimanes circulares / Corriente continua: Caract. Técnicas i m u

ELECTROIMANES

- ELECTROIMANES CIRCULARES
I CORRIENTE CONTINUA

Un electroiman es un dispositivo electromagnético destinado a transformar la
energia eléctrica en energia mecanica. Los electroimanes de corriente continua se
fabrican con aleaciones férricas y funcionan a 24 V corriente continua. Su funciona-
miento es muy sencillo, cuando activamos la corriente se genera un campo magnéti-
co que queda concentrado en la armadura de hierro, permitiendo asi cualquier tipo
de sujecion.

Este tipo de electroimanes se activa Gnicamente mediante el contacto con la pieza
metalica.

Estan destinados a un funcionamiento intensivo sin limite de maniobras y
servicio permanente. Su principal caracteristica es su gran Forca de retencion
con un consumo minimo de corriente moderado.

Estos electroimanes se utilizan para manejar y manipular piezas ferromagnéticas en
robética industrial, para posicionamiento de piezas, para el mantenimiento de
puertas cortafuegos, aireacion y seguridad general.

TERMINALES LIBRES
I

Grado de proteccion: IP 30 / Inferiores al VEM-65
Grado de proteccion: IP 65 / a partir del VEM-65
Clase térmica B (130°)

Tensién nominal 24V DC

7 - Factor de marcha: ED 100%

Pieza a mantener Cara de atraccion

N Longitud 200 mm.

Bobinas normalizadas 24 V = ED. 100% servicio permanente.
Para condiciones de trabajo diferentes, las fuerzas disminuyen considerablemente.

*Qutras medidas sob consulta.




Electroimanes circulares: Medidas standard

ELECTROIMANES

Los datos de la tabla reflejados para cada tipo de electroiman nos muestran
los valores de Forga para entrehierro de Omm., medido en las siguientes
condiciones:
- Alimentacion en corriente continua.
- Pieza plana F112 y del espesor indicado, con rugosidad de 3u
- Temperatura ambiente = 35°C
- Bobina estabilizada a su temperatura de régimen.
- Entrehierro =0

Para condiciones de trabajo diferentes, las fuerzas magnéticas disminuyen conside-
rablemente.

Medidas Standard:

Codi Consumo Peso Kg. Espesor de la pieza Forca
odigo a (W) electroiman a mantener (mm) (Kgf)
2,3
46

V20 16 0.020 20 12 M-3 5

42
14
10
18
25
12
25
37
50
14
35
61
75
12
24
75
100
16
75
150
250
95
170
265
350
240
440
715
920

vV 25 32 0.060 25 20 M-4 6

vV 30 4 0.100 30 22 M-4 6

V40 5.6 0.200 40 26 M-5 8

vV 50 6.5 0.300 50 30 M-5 8

vV 65 10 0.800 65 35 M-8 12

vV 80 15 1.300 80 38 M-8 12

Ol W P00 & N PO AN EFPR TN EPEPEND PO RN -

=
o
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vV -100 20 2.100 100 43 M-10 15

[
o

oo o1

vV -150 40 6.400 150 56 M-16 24

= e
© N

TN Cuando se utilicen para la elevacién y manipulacion de cargas se debe elegir un factor de seguridad minimo
de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio de la Forca de mantenimiento.

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes Corriente continua electropermanente: Caract. Técnicas I

ELECTROIMANES

B CORRIENTE CONTINUA ELECTROPERMANENTE (Qualidade Neodimio)

Un electroiman es un dispositivo electromagnético destinado a transformar la
energia eléctrica en energia mecanica.

Estos electroimanes se fabrican con imanes de Neodimio y funcionan a 24 V. Su
funcionamiento es muy sencillo: su campo magnético queda concentrado en la
armadura de hierro, permitiendo asi cualquier tipo de sujecion. Cuando es conecta-
do a la corriente, este campo magnético queda eliminado, permitiendo soltar
la carga, al cesar la tension el iman recupera su Forca inicial.

La atraccion y el mantenimiento de las piezas magnéticas son obtenidos por imanes
permanentes incorporados en la ventosa, de esta manera eliminamos el problema
de desprendimiento de la carga por fallo en la tension de alimentacion.

Ademas de los imanes incorpora un bobinado que cuando se excita permite soltar
la carga, al cesar la tension el iman recupera su Forga inicial.

Cuando se trabaja con cargas suspendidas deberan respetarse las correspondien-
tes normas de seguridad.

Los electroimanes se utilizan en robética industrial, para posicionado de piezas,
para el mantenimiento de puertas cortafuegos, aireacion y seguridad general.

Vistas Esquematicas de Electroimanes de Sujeccion Circulares Electropermanentes

E
- MB
{
—q 1
T Grado de proteccion: IP65
N—— Py .
Clase térmica: Y (90°)
c Tension nominal: 24V DC
Factor de marcha: ver tabla adjunta
OA

C.E.- Los productos se ajustan a las normas de baja tensién 73/23 CEE. El cumpli-
miento de las normas de compatibilidad electromagnética de la 89/366 CEE debe
ser asegurado por el usuario.

Posibilidades de suministro: Terminales libres todos los tamanos, borna a partir
de la VP-30 y conector a partir de VP-65.

El conectador (1) tiene cuatro posibilidades de orientacion (4x90°).

Fabricado de acuerdo a las normas: DIN VDEO580. NFC79300 y UNE-EN60204-1
CE: El aparato es conforme a la Directiva de Baja Tension Europea73/23/CEE sobre
el material eléctrico destinado a utilizarse con determinados limites de tension y
modificacion 93/68/CEE. El cumplimiento de las normas EMV89/336CEE
(compatibilidad electromagnética) debe ser asegurada por el usuario.

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes Corriente continua electropermanente: Medidas standard

ELECTROIMANES

Salvo indicacién contraria:
- cotas en milimetros

- angulos en grados
-tolerancias + 0,1y + 5'

- Entrehierro =0

Los datos de la tabla reflejados para cada tipo de electroiman,
nos muestran los valores de Forca para entrehierros de O mm.,
medido en las siguientes condiciones.

- Alimentacion en corriente continua

- Pieza plana F112 y del espesor indicado, con rugosidad de 3 micréme-
tros.

- Temperatura ambiente = 25°C.

- Bobina estabilizadora a su temperatura de régimen

La remanencia que persiste durante la neutralizacion de los
imanes es de aproximadamente el 2% de la Forca de retencion.

Medidas Standard:
Consumo Peso .Kg: oA Espesor de la pieza Forca Factor
(W) electroiman a mantener (mm) (Kgf) Marcha ED %

1 2,2 25
111708379 116 0.038 20 M-3 25 5 26 3 39

10 39

1 46 20
111705091 25 0.170 30 M-4 325 6 352 3 1841

10 18,1

1 51 15
VP-40 42 0.240 40 M5 417 6 42.7 3 205

10 27

1 6 15
VP50 48 0.440 50 M-5 428 6 52.5 3 304

10 60,7

1 7 15
VP-65 80 0.740 65 M-8 455 8 67 3 374

10 122

1 83 25
VP-100 75 2.200 100 M-10 67 10 102 3 421

10 2254

1 78 40
VP-150 i 6.600 150 M-16 65 15 152 3 615

10 2205

/N Cuando se utilicen para la elevacién y manipulacion de cargas se debe elegir un factor de seguridad minimo de 3, el
peso de la carga debe ser al menos un tercio de la For¢ca de mantenimiento.

*Qutras medidas sob consulta.



Serie ER: Electroimanes lineales de simple efecto i m u

ELECTROIMANES

B ScRIEER

ELECTROIMANES LINEALES DE SIMPLE EFECTO

Los electroimanes de la serie ER son electroimanes lineales de simple efecto, en los
cuales el movimiento de carrera desde la posicion inicial a la final se realiza por
accion de fuerzas electromagnéticas, el retorno a la posicion inicial se lleva a efecto
por fuerzas exteriores o por resorte incorporado al electroiman.

Condiciones de las fichas técnicas:
Los valores de la Forga magnética (Fm) en funcion de la carrera estan obtenidos en
las condiciones siguientes:

- Temperatura ambiente=35°C

- Bobina estabilizada a su temperatura de trabajo

- Tension de alimentacion igual al 90% de la nominal
- Electroiman en posicién horizontal

La Forca util se obtiene de la Forca magnética (Fm) sumando o restando el peso &,
del nicleo movil.

- Cuando el electroiman tira hacia arriba: Forga util= Forca magnética - Peso del
ndcleo movil = ]
- Cuando el electroiman tira hacia abajo: Forga util= Forga magnética + Peso del

nticleo mévil ¥
- Cuando el electroiman tira en posicion horizontal: Forc¢a util= Forca magnética -
Para los aparatos que lleven incorporado el resorte de retorno: Forca Util= Forca =
magnética - Forga de resorte+Peso del nticleo movil ¥ } .
Disposicion Terminales de conexion

A B C D

e e -

El montaje de las hojas técnicas es el de la serie, bajo demanda se pueden montar
en las posiciones aqui respresentadas. Indicar en el pedido. Bajo demanda se
pueden sustituir los terminales por conductores libres.

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes de accionamiento / ER15/C: Caracteristicas técnicas

ELECTROIMANES

ELECTROIMANES DE ACCIONAMIENTO -

Er15/c [N

M3
= 4 agujeros Grado de proteccion: IPOO
~ Dos en cada cara .
N Clase térmica: B (130°C)
/ N Tensién nominal: 24Vdc
//— EN C( Tensiones bajo demanda: Ver tabla inferior
Duracion ciclo referencia: 2minutos .
/( 8 . al Carrera nominal "s": 5Gmm
o N Incremento temperatura "DV31 " 70°C
Trabajo: Tirando/Empujando
M?:"\’ Resorte de retorno incorporado: NO
;"’ =0
g == <
§ E ! Factor de marcha ED(%) 100 40 25 15 5
a7 Consumo a 20°C (W) 3 75 12 20 60
Vdc minima (V) 1) 3 3 3 6 6
Agujero roscado M3 x 5mm de prof. Vde maxima (V) 1) 55 5 105 135 230
— Vac minima (V) NP NP NP NP NP
: Vac méxima (V) NP NP NP NP NP
< T max de excitacion (s) h 48 30 18 6
/ = Peso del niicleo movil (g) 1
Terminales libres 14 Peso del electroiman (g) 39
Long. 150 min.
18 _' EDS5% Tensién bajo demanda: Se puede fabricar a cualquier tensién dentro del rango
16 — ED15% || limitado por las tensiones minimas y maximas.
ED25% Los factores de marcha descritos en la tabla son los normalizados, se puede fabricar
14 - ED40% || a cualquier factor de marcha intermedio.
\ — ED100% Para cualquier variacién sobre el montaje original consultar.
12 Denominacion para pedido: ER15/C -V ED-—% - Posicion montaje Ejemplo: Tension
\ nominal: 24Vdc Factor de marcha: ED100%: Posicién montaje
= 10 A: Con resorte: ER15/C 24Vdc ED100% A Tensién nominal:12Vdc Factor de marcha:
{E‘ \ ED15%: Posicion montaje C: Sin resorte: ER15/C 12Vdc ED15% C
2 6 \
NN
\ \\
) SN~ I /N\Cuando se utilicen para la elevacion y manipulacion de cargas se debe elegir un
I ! . factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio
0 1 ; ; de la Forca de mantenimiento.
0 1 2 3 4 5

Carrera “s” (mm)

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes de accionamiento / ER25/C: Caracteristicas técnicas

ELECTROIMANES

M3
Grado de proteccion: IPOO
Clase térmica: B (130°C) N -
Tensién nominal: 24Vdc []
Tensiones bajo demanda: Ver tabla inferior & g.
Duracion ciclo referencia: 2minutos
: Carrera nominal "s": 5Gmm _‘2 ®
8. ; 3 Incremento temperatura "DV31": 70°C P
ey Yy Trabajo: Tirando/Empujando - 12 -
' Resorte de retorno incorporado: Sl ) N G
) Y
% N 0
=; w‘ R -
g | |
< 1 1
o I
Factor de marcha ED(%) 100 40 25 15 5 3|
Consumo a 20°C (W) 75 17 25 38 95 010
Vdc minima (V) 1) 3 5 5 6 9 11,5
Vdc maxima (V) 1) 140 220 230 230 230
Vac minima (V) NP NP NP NP NP ]
Vac maxima (V) NP NP NP NP NP v
T max de excitacion (s) cte 48 30 18 6 /(Z’
Peso del niicleo mavil (g) 15 Terminales
Peso del electroiman (g) 85 Faston 2,8x0,5 20
Tensién bajo demanda: Se puede fabricar a cualquier tensién dentro del rango 35 _ Eos%l
limitado por las tensiones minimas y maximas. — ED15%
Los factores de marcha descritos en la tabla son los normalizados, se puede fabricar 30 ED25%
a cualquier factor de marcha intermedio. — ED40%
Para cualquier variacion sobre el montaje original consultar. — ED100%
25 - Resorte ER25/5

Denominacion para pedido: ER25/C -V ED-—-% - Posicidon montaje - Resorte
Ejemplo: Tension nominal: 24Vdc Factor de marcha: ED100%: Posicién montaje A:
Con resorte: ER25/C 24Vdc ED100% A RS Tension nominal: 12Vdc Factor de
marcha: ED15%: Posicién montaje C: Sin resorte: ER25/C 12Vdc ED15% C RN

20|

/;/

=
\
/

15

o \,\

\\
/N Cuando se utilicen para la elevacién y manipulacion de cargas se debe elegir un N

factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio
de la Forca de mantenimiento. 0

\‘
S
\

0 2 4 6 8 10
Carrera “s” (mm)

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes de accionamiento / ER30/C: Caracteristicas técnicas

ELECTROIMANES

M3
i Grado de proteccion: IPOO
o Clase térmica: B (130°C)
- - | Tensién nominal: 24Vdc
o i Tensiones bajo demanda: Ver tabla inferior
I p Duracion ciclo referencia: 2minutos :
i n Carrera nominal "s": 8mm = [ —
- ! /() = Incremento temperatura "DV31": 70°C TIPO ERI0IC
IM3 Trabajo: Tirando/Empujando Vb o ﬁ:‘& |
s=Bmm
n 15! - Resorte de retorno incorporado: Si S =
T <
|
|
Va)
w2 AN
g -l I | \ N l\t
© | | N
o | |
" msl Factor de marcha ED(%) 100 40 25 15 5
_n 912 Consumo a 20°C (W) 95 20 30 50 120
" ini 3 5 6 6 9
i Vdc minima (V) 1)
s Vdc maxima (V) 1) 200 230 230 230 230
e\ - Vac minima (V) 2% 50 75 125 NP
T b B Vac méxima (V) 20 | 230 20 | 230 NP
= | T méx de excitacion (s) cte 48 30 18 6
. mili i -] Peso del niicleo mavil (g) 25
Terminales
Faston 2,8x0,5 24 Peso del electroiman (g) 140
35 ED5% Tensiéon bajo demanda: Se puede fabricar a cualquier tensién dentro del rango
— ED15% limitado por las tensiones minimas y maximas.
30\ :gigz' i Los factores de marcha descritos en la tabla son los normalizados, se puede fabricar
— ED100% a cualquier factor de marcha intermedio.
25 = Resorte ER30/5 Para cualquier variacion sobre el montaje original consultar.
\ \\ Denominacion para pedido: ER30/C -V ED-—% - Posicién montaje - Resorte
_E 20 ~—— ~ Ejemplo: Tension nominal: 24Vdc Factor de marcha: ED100%: Posicion montaje A:
=E Con resorte: ER30/C 24Vdc ED100% A RS Tension nominal: 12Vdc Factor de
S 5 marcha: ED15%: Posicion montaje C: Sin resorte: ER30/C 12Vdc ED15% C RN
2 \
—~
10— |
— /N Cuando se utilicen para la elevacion y manipulacion de cargas se debe elegir un
factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio
0 de la Forca de mantenimiento.
0 2 4 6 8

Carrera “s” (mm)

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes de accionamiento / ER35/C: Caracteristicas técnicas

ELECTROIMANES

B cr35/C

M3

Grado de proteccion: IPOO

Clase térmica: B (130°C)

Tensién nominal: 24Vdc

Tensiones bajo demanda: Ver tabla inferior

Duracion ciclo referencia: 2minutos
*-- Carrera nominal "s": 8mm
3 Incremento temperatura "DV31": 70°C
2 '_;.-_1-*';“ ' Trabajo: Tirando/Empujando

5 Resorte de retorno incorporado: SI

13

32,5

7,5/ 0,5

35
53

s=18mm F=04N

45,5

<

Carrera “s”

M5

Factor de marcha ED(%) 100 40 25 15 5 -
Consumo a 20°C (W) 12 25 35 60 150
Vdc minima (V) 1) 4 5 6 8 12 |
Vdc maxima (V) 1) 230 230 230 230 230
Vac minima (V) 36 75 105 180 NP
Vac maxima (V) 230 | 230 230 230 NP
T méx de excitacion (s) cte 48 30 18 6

Peso del niicleo mavil (g) 34 ll;zrsr:l::azlessxo . 24
Peso del electroiman (g) 170 O%9,

30

Tension bajo demanda: Se puede fabricar a cualquier tensién dentro del rango 3 I I

. . o S — ED5%
limitado por las tensiones minimas y maximas. — ED15%

Para alimentar en alterna el electroiman llevara un rectificador incorporado en el 30 ED25% L
ED40%

25
a cualquier factor de marcha intermedio.

propio bobinado. ED100%
Los factores de marcha descritos en la tabla son los normalizados, se puede fabricar = Resorte ER30/5
Para cualquier variacién sobre el montaje original consultar. \

20l N\

Denominacion para pedido: ER35/C -V ED-—% - Posicidon montaje - Resorte
Ejemplo: Tension nominal: 24Vdc Factor de marcha: ED100%: Posicion montaje A: N\
Con resorte: ER35/C 24Vdc ED100% A RS Tension nominal: 12Vdc Factor de \

marcha: ED15%: Posicién montaje C: Sin resorte: ER35/C 12Vdc ED15% C RN ]
10

15

Forca "Fm" (N)

/N Cuando se utilicen para la elevacién y manipulacién de cargas se debe elegir un
factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio S~—~—
de la Forca de mantenimiento. 0

0 2 4 6 8 10 12
Carrera "s" (mm)

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes de accionamiento / ER45-05/C: Caracteristicas técnicas

ELECTROIMANES

er45-05/c 1IN

M4
Grado de proteccion: IPOO
Clase térmica: B (130°C)
a Tension nominal: 24Vdc
) Tensiones bajo demanda: Ver tabla inferior
- Duracion ciclo referencia: 3minutos
M4 P Carrera nominal "s": 5Gmm
~t zj - = Incremento temperatura "DV31": 70°C
? 18 Trabajo: Tirando/Empujando
Resorte de retorno incorporado: Si
9)
T 1 S
: M5 £
: ! 3
0916
13 Factor de marcha ED(%) 100 40 25 15 5
Consumo a 20°C (W) 12 30 48 80 240
|ﬂ] o Vde miflirna v)1) 5 7 9 1 16
° Vdc maxima (V) 1) 230 230 230 230 230
¥ Vac minima (V) % | 86 136 | 230 | NP
|u] © Vac maxima (V) 230 230 230 230 NP
T méx de excitacion (s) cte 60 38 23 8
32 Peso del niicleo movil (g) 59
Terminales Faston de 6,3x0,8 Peso del electroiman (g) 285
250 Tension bajo demanda: Se puede fabricar a cualquier tensién dentro del rango
: :giz:% limitado por las tensiones minimas y maximas.
\ ED25% Para alimentar en alterna el electroiman llevara un rectificador incorporado en el
200 - :g:gz’% L propio bobinado.
— Resorte ER45/5 Los factores de marcha descritos en la tabla son los normalizados, se puede fabricar
a cualquier factor de marcha intermedio.
Para cualquier variacion sobre el montaje original consultar.
= 150 + \
E Denominacién para pedido: ER45-05/C -V ED—% - Posicién montaje - Resorte
_@ \ Ejemplo: Tension nominal: 24Vdc Factor de marcha: ED100%: Posicién montaje A:
€ 100 - AN Con resorte: ER45-05/C 24Vdc ED100% A RS Tensién nominal: 12Vdc Factor de
\ \ marcha: ED15%: Posicién montaje C: Sin resorte: ER45-05/C 12Vdc ED15% C RN
50 1\ \ ~——
\ /N Cuando se utilicen para la elevacion y manipulacion de cargas se debe elegir un
] factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio
0 % de la Forca de mantenimiento.

Carrera "'s" (mm)

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes de accionamiento / ER45-15/C: Caracteristicas técnicas

ELECTROIMANES

I ER45-15/C

M4
Grado de proteccion: IPOO
Clase térmica: B (130°C) 2}
Tensién nominal: 24Vdc o i
Tensiones bajo demanda: Ver tabla inferior < -
Duracion ciclo referencia: 3minutos W
Carrera nominal "s": 16mm — |
Incremento temperatura "DV31": 70°C 18
Trabajo: Tirando/Empujando &
Resorte de retorno incorporado: SI &
' ! ]
: L M5 £
' | <
I (3]
016
13
Factor de marcha ED(%) 100 40 25 15 5
Consumo a 20°C (W) 12 30 48 80 240
Vdc minima (V) 1) 5 7 9 1 16 IEI] o
Vdc maxima (V) 1) 230 230 230 230 230 S
Vac minima (V) 34 86 136 | 230 NP Iﬂ] o
Vac maxima (V) 230 230 230 230 NP
T max de excitacion (s) cte 60 38 23 8 32
Peso del niicleo movil (g) 59 Terminales Faston de 6,3x0,8
Peso del electroiman (g) 285
Tensién bajo demanda: Se puede fabricar a cualquier tensién dentro del rango 80 II505°/
limitado por las tensiones minimas y maximas. : ED15%
Para alimentar en alterna el electroiman llevara un rectificador incorporado en el 70 ED25% 1
propio bobinado. : Egig&
Los factores de marcha descritos en la tabla son los normalizados, se puede fabricar 60 — Resorte ER45/5 [
a cualquier factor de marcha intermedio. \
Para cualquier variaciéon sobre el montaje original consultar. 50
= | \
Denominacion para pedido: ER45-15/C -V ED--% - Posicion montaje - Resorte E 40
Ejemplo: Tension nominal: 24Vdc Factor de marcha: ED100%: Posicién montaje A: §~ \ \
Con resorte: ER45-15/C 24Vdc ED100% A RS Tension nominal: 12Vdc Factor de = 30 4 N~ —
marcha: ED15%: Posicién montaje C: Sin resorte: ER45-15/C 12Vdc ED15% C RN
20 - ~
T ]
/N Cuando se utilicen para la elevacién y manipulacion de cargas se debe elegir un 10— —
factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio o~
de la Forca de mantenimiento. 0
0 5 10 15

Carrera “s” (mm)

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes de accionamiento / ER50-15/C: Caracteristicas técnicas

ELECTROIMANES

er50-15/c I

M4
® Grado de proteccion: IPOO
Clase térmica: B (130°C)
n
< - Tension nominal: 24Vdc
Tensiones bajo demanda: Ver tabla inferior
o s Duracion ciclo referencia: 3minutos
Carrera nominal "s": 15mm
° 18 Incremento temperatura "DV31": 70°C
o T 8 Trabajo: Tirando/Empujando
0 \)/M“ Resorte de retorno incorporado: Sl
)
p ~
2 1 1
3 : ,
o - -
M5
016
125 Factor de marcha ED(%) 100 40 25 15 5
Consumo a 20°C (W) 14 35 56 93 280
° Vdc minima (V) 1) 6 9 11 15 24
= Vdc maxima (V) 1) 230 230 230 230 230
° Vac minima (V) 41 100 160 230 NP
= Vac maxima (V) 230 230 230 230 NP
Terminales T max de excitacion (s) cte 60 38 23 8
Faston 2,8x0,5 32 Peso del niicleo movil (g) 75
Peso del electroiman (g) 365
120 — 5% Tension bajo demanda: Se puede fabricar a cualquier tensién dentro del rango
—— ED15% limitado por las tensiones minimas y maximas.
100 _ Egigz’ | Para alimentar en alterna el electroiman llevara un rectificador incorporado en el
— ED100% propio bobinado.
— Resorte ER45/5 Los factores de marcha descritos en la tabla son los normalizados, se puede fabricar
80 a cualquier factor de marcha intermedio.
Para cualquier variacion sobre el montaje original consultar.
s wl
E 60 Denominacion para pedido: ER50-15/C -V ED---% - Posicion montaje - Resorte
§« Ejemplo: Tension nominal: 24Vdc Factor de marcha: ED100%: Posicion montaje A:
= Con resorte: ER50-15/C 24Vdc ED100% A RS Tensién nominal: 12Vdc Factor de
40 1 — marcha: ED15%: Posicién montaje C: Sin resorte: ER50-15/C 12Vdc ED15% C RN
20 A
—_— /N Cuando se utilicen para la elevacion y manipulacion de cargas se debe elegir un
o factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio
0 de la Forca de mantenimiento.
(] 5 10 15

Carrera "s" (mm)

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes de accionamiento / ER60-05/C: Caracteristicas técnicas m

ELECTROIMANES

I ERG0-05/C

M5
Grado de proteccion: IPOO -
Clase térmica: B (155°C) '} 8aguj.
Tensién nominal: 24Vdc - (4 en cada cara)
Tensiones bajo demanda: Ver tabla inferior o -
Duracion ciclo referencia: 3minutos =
Carrera nominal "s": 5mm € P =
Incremento temperatura "DV31": 70°C 28
Trabajo: Tirando/Empujando o ) 2
Resorte de retorno incorporado: Sl o M5 =
» G
M5
020
Factor de marcha ED(%) 100 40 25 15 5
Consumo a 20°C (W) 18 45 30 110 280 17
Vdc minima (V) 1) 7 1 13 16 24
Vdc maxima (V) 1) 230 230 230 230 230 °
Vac minima (V) 48 125 200 NP NP 3
Vac maxima (V) 230 230 230 NP NP ~
T max de excitacion (s) cte 120 75 45 15 /I:
- - Terminales
Peso del niicleo mavil (g) 117 Faston 6.3x0.8
Peso del electroiman (g) 650 o 6 40
Tensién bajo demanda: Se puede fabricar a cualquier tensién dentro del rango 150 '_ EDS% '
limitado por las tensiones minimas y maximas. 400 ED15% 1
Para alimentar en alterna el electroiman llevara un rectificador incorporado en el : :gigz/‘:
propio bobinado. 350 \ — ED100% 1
Los factores de marcha descritos en la tabla son los normalizados, se puede fabricar \ = Resorte ER60/5
a cualquier factor de marcha intermedio. 300 +—
Para cualquier variaciéon sobre el montaje original consultar. \
g 250 - \
Denominacion para pedido: ER60-05/C -V ED—% - Posicion montaje - Resorte E \
Ejemplo: Tensién nominal: 24Vdc Factor de marcha: ED100%: Posicién montaje A: §~ 200 \
Con resorte: ER60-05/C 24Vdc ED100% A RS Tensién nominal: 12Vdc Factor de = \ \
marcha: ED15%: Posicion montaje C: Sin resorte: ER60-05/C 12Vdc ED15% C RN 150 \ \ \\
100 N AN e~
/N Cuando se utilicen para la elevacién y manipulacién de cargas se debe elegir un 50 \\ \ I <
factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio N
de la Forca de mantenimiento. 0
0 1 2 3 4 5

Carrera "s" (mm)

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes de accionamiento / ER60-10/C: Caracteristicas técnicas

ELECTROIMANES

Er60-10/C I

M5
Grado de proteccion: IPOO
S| 8aguj. Clase térmica: B (130°C)
0 (4 en cada cara) Tensién nominal: 24Vdc
B - Tensiones bajo demanda: Ver tabla inferior
n Duracion ciclo referencia: 3minutos
G ® S Carrera nominal "s": 20mm
28 Incremento temperatura "DV31": 70°C
. “Q’. Trabajo: Tirando/Empujando
e:; M5 ~ Resorte de retorno incorporado: Sl
» e
g * N =
M5
020
Factor de marcha ED(%) 100 40 25 15 5
17 Consumo a 20°C (W) 18 45 30 110 280
Vdc minima (V) 1) 7 1 13 16 24
5 Vdc maxima (V) 1) 230 230 230 230 230
o Vac minima (V) 48 125 200 NP NP
° Vac méxima (V) 2% | 230 | 230 | NP | NP
- T max de excitacion (s) cte 120 75 45 15
Terminales Peso del niicleo movil (g) 17
Faston 6,3x08 |g 40 Peso del electroiman (g) 650
250 — p— . Tension bajo demanda: Se puede fabricar a cualquier tensién dentro del rango
— ED15% limitado por las tensiones minimas y maximas.
ED25% Para alimentar en alterna el electroiman llevara un rectificador incorporado en el
200 : :g:gnoﬁ'% H propio bobinado.
— Resorte ER60/5 Los factores de marcha descritos en la tabla son los normalizados, se puede fabricar
a cualquier factor de marcha intermedio.
150 Para cualquier variacion sobre el montaje original consultar.
=
E Denominacion para pedido: ER60-10/C -V ED--% - Posicién montaje - Resorte
g 100 |\ N Ejemplo: Tension nominal: 24Vdc Factor de marcha: ED100%: Posicion montaje A:
= \\ Con resorte: ER60-10/C 24Vdc ED100% A RS Tensién nominal: 12Vdc Factor de
\ o marcha: ED15%: Posicién montaje C: Sin resorte: ER60-10/C 12Vdc ED15% C RN
50 - \\ —
— /N Cuando se utilicen para la elevacién y manipulacion de cargas se debe elegir un
— factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio
(1] de la Forca de mantenimiento.
0 2 4 6 8 10

Carrera "s" (mm)

*Qutras medidas sob consulta.



Electroimanes de accionamiento / ER60-20/C: Caracteristicas técnicas

ELECTROIMANES

I ER60-20/C "

Grado de proteccién: IPOO S| 8aguj.
Clase térmica: B (130°C) 0 (4 en cada cara)
Tension nominal: 24Vdc 0 -
Tensiones bajo demanda: Ver tabla inferior ,{ 2_
Duracion ciclo referencia: 3minutos ) @ =
Carrera nominal "s": 20mm 28
Incremento temperatura "DV31": 70°C - 3 2
Trabajo: Tirando/Empujando 3 M5 ~
Resorte de retorno incorporado: Si . <
‘: N\ e )
§| i=l LAYNS] S
M5
@20
Factor de marcha ED(%) 100 40 25 15 5 17
Consumo a 20°C (W) 18 45 30 110 280
Vdc minima (V) ) 7 1 13 16 24 °
Vdc maxima (V) 1) 230 230 230 230 230 2
Vac minima (V) 48 125 200 NP NP -
Vac maxima (V) 230 230 230 NP NP
T max de excitacion (s) cte 120 75 45 15 Terminales
Peso del nicleo mévil (g) 17 Faston6,3x0.8 g 40
Peso del electroiman (g) 650
Tensién bajo demanda: Se puede fabricar a cualquier tensién dentro del rango 160 — ED5"/;
limitado por las tensiones minimas y maximas. — ED15%
Para alimentar en alterna el electroiman llevara un rectificador incorporado en el 140 :gig:ﬁ; H
propio bobinado. — ED100%
Los factores de marcha descritos en la tabla son los normalizados, se puede fabricar 120 — Resorte ER30/5 -
a cualquier factor de marcha intermedio.
Para cualquier variaciéon sobre el montaje original consultar. 100
=
Denominacion para pedido: ER60-20/C -V ED—% - Posicion montaje - Resorte E 80 - \
Ejemplo: Tension nominal: 24Vdc Factor de marcha: ED100%: Posicién montaje A: §~ \ \
Con resorte: ER60-20/C 24Vdc ED100% A RS Tensién nominal: 12Vdc Factor de = 60- N
marcha: ED15%: Posicion montaje C: Sin resorte: ER60-20/C 12Vdc ED15% C RN \ \\___,_
40 -
\\g
/N Cuando se utilicen para la elevacién y manipulacion de cargas se debe elegir un 20 \ J_
factor de seguridad minimo de 3, el peso de la carga debe ser al menos un tercio L
de la Forca de mantenimiento. 0
0 5 10 15 20

Carrera "s" (mm)

*Qutras medidas sob consulta.



Sistemas industriais de separacao: Caracteristicas

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

se aragao de Hierro

El hierro es uno de los materiales mas usados en cualquier tipo de industria, no
obstante, la presencia de particulas férricas es siempre poco deseable. La
protec-cion de los costes de paro de produccion o la mejora significante en la
Qualidade del producto final, son argumentos mas que suficientes. Para instalar
algunos de los sistemas industriais de se aracao que fabrica.

En ocasiones, la materia prima puede estar contaminada con particulas de hierro de
diferentes tipos: virutas, tuercas, clavijas, clavos, etc. Estos son algunos ejemplos de
contaminacion, por este motivo, hemos creado todo un programa de sistemas
de se aracao de particulas férricas.

Por norma general estos sistemas de filtracion deben ir situados a la entrada de la
materia prima, evitando asi retrasos significativos en el proceso de produccion.

Algunas de las caracteristicas de los sistemas de se aragao son:

- Separan todos los metales férricos

- Se pueden fabricar en cualquier dimension

- Poseen una gran capacidad de captacion

- Facilitan una rapida extraccion de la contaminacion
- Tienen un alto grado de fiabilidad

- Necesitan un minimo mantenimiento

- Construccion robusta y de gran durabilidad

- Instalacion sencilla y practica

Este tipo de equipos de se aracao estan fabricados especialmente para todo tipo
de industria. Entre las que podemos destacar sectores como:

- Alimentacion - conservas , ceramica - azulejos, Industria quimica
- Mineria, industria farmacéutica, reciclaje, etc...

QUE DEBEMOS SABER

dedica una atencion especial al disefio y dimensiones de los diferentes compo-
nentes, la combinacion de las propiedades de los diferentes materiales es también
muy importante para conseguir que el sistema ofrezca un rendimiento éptimo. En la
fabricaciéon de sistemas magnéticos se pueden utilizar basicamente dos calidades
de iman permanente.

La eleccion dependera de las necesidades concretas:

Ceramicos: Los imanes de ferrita son los mas utilizados en estos sistemas, ya que
proporcionan un campo magnético considerable y no tienen problemas de tempera-
tura (250°C méaximo)

Neodimio: este material es magnéticamente mas potente, lo que lo hace mas
adecuado para detectar particulas de hierro muy pequenas. Estos sistemas
de se aragao de Neodimio se utilizan para separar el hierro en fluidos viscosos.
La temperatura maxima de trabajo es de 80°C, pero también se pueden fabricar,
bajo pedido, para temperaturas de 150°C.

Si para sus necesidades no encuentra la solucion idénea en nuestros
sistemas standard, por favor no dude en contactar con nuestro Departamento
Técnico.



Separadores Magnéticos: Medidas standard i

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

SEPARADORES MAGNETICOS (BARRAS) [

Los Separadores Magnéticos, estan disefiados para separar pequeias particulas de
hierro, o donde las particulas a separar estén en una materia muy viscosa. Este tipo
de separadores se pueden incluir en cualquier punto que se desee en el proceso de
un flujo sélido o liquido.

Estos separadores se utilizan para retener cualquier pieza férrica (virutas, tuercas,
clavos, clips, etc...). El sistema de construccion de este tipo de iman ofrece un alto
grado de resistencia a la corrosion y al desgaste.

Este tipo de separadores estan fabricados en acero inoxidable (AISI 304 o AISI 316).
Soportan una temperatura de trabajo de 80° C, pero bajo pedido, se pueden fabricar
para soportar temperaturas de hasta 150° C. Este sistema de filtracion no consume
energia y es de facil limpieza.

Disponemos de didametros standard: @25 - @33 - @43, aunque dependiendo de la
ubicacion de los mismos, se pueden fabricar en el didmetro que precise. Asimismo,
la longitud de este tipo de cilindros, se realiza en funcion de sus necesidades, con
los extremos roscados a métrica 8 6 12, aunque también se pueden suministrar con
extremos ciegos o métricas diferentes.

(0) Medidas 25 (0) Medidas 33 (0) Medidas 43 Propiedades:
* Maximo poder de atraccién magnética
m m m * Fuente de energia excepcional e inagotable.
* Facil limpieza.
25 100 33 100 43 100 * No necesita mantenimiento.
25 150 33 150 43 150 * Eliminacién de particulas metalicas.
25 200 33 200 43 200
25 250 33 250 43 250
25 300 33 300 43 300
25 350 33 350 43 350
25 400 33 400 43 400
25 450 33 450 43 450
25 500 33 500 43 500
25 600 33 600 43 600
25 700 33 700 43 700
25 800 33 800 43 800
25 900 33 900 43 900
25 1000 33 1000 43 1000 111708073

*Qutras medidas sob consulta.



Filtros Magnet.: Medidas standard / Parrillas magnet.: Medidas standard

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

B FILTROS MAGNETICOS

Estos Filtros Magnéticos para tolva, son apropiados para la se aracao de
pequefas particulas de hierro o donde las particulas a separar estdn en una
materia muy viscosa. Por ello, estan especialmente adaptados para las industrias
de plastico y alimentacion. Su revestimiento es de inoxidable pulido (AISI 304 o
AISI 316) lo que permite asegurar un alto grado de resistencia a la corrosion y el
desgaste. La cuida-dosa seleccion de las dimensiones del sistema, asegura una
minima resistencia al flujo del material. Este tipo de Filtros Magnéticos no
consumen energia, no necesi-tan equipos auxiliares y el mantenimiento se limita
= s : Gnicamente, a la retirada de los desechos atraidos. El material utilizado para este
TE— tipo de filtros es Neodimio Qualidade ND-35, este tipo de iman es
aproximadamente cinco veces superior al material convencional. La temperatura
de trabajo tipo es de 80° aunque bajo pedido, se pueden fabricar para soportar
temperaturas superiores (hasta 150° C).

Medidas @ mm

150 240 350
160 250 360
170 260 400
180 280 500
200 290 600
220 300 750

BB PARRILLAS MAGNETICAS

Este tipo de parrillas se utilizan para la depuracion de cualquier particula contenida
en productos polvorientos o granulados, bien en via seca o himeda. Por ello, estan
especialmente disefadas y adaptadas para la industria alimentaria, ceramica, etc...
La ubicacion de este tipo de parrillas puede ser muy diversa. Normalmente se
localizan en la entrada de las tolvas, tuberias o canales. Su funcion es separar el
metal férreo que circula a través de estos sistemas. Para asegurar un alto grado de
resistencia a la corrosion y al desgaste, estan fabricadas en acero inoxidable pulido
(AISI 304 o 316). La cuidadosa seleccion de las dimensiones del sistema, asegura
una minima resistencia al flujo del material.

Este tipo de parrillas magnéticas estan fabricadas con imanes de neodimio, con una
Forga magnética aproximadamente cinco veces superior al material convencional.
La temperatura de trabajo es de 80° C y, bajo pedido, se pueden realizar para sopor-

Rectangulares tar temperaturas superiores. No consumen energia y son de facil limpieza. Nuestra
mm

Cuadradas mm

gama standard comprende una gran variedad de medidas adecuadas a cada
170x170 200x350 necesidad. Rogamos nos consulte para asesorarle en funcion de sus necesidades.
200x200 250x400 Las parrillas magnéticas pueden fabricarse en cualquier dimension. Los didametros
225x225 300x400 de las barras se pueden fabricar en @ 25 / @ 33 / @ 43 mm. La se aragao de las
250x250 300x450 barras filtradoras dependen del producto que se manipule; en funcién de las
300x300 350x500 particulas y el material a detectar, la se aracgéo entre barras sera mayor o menor.
350x350 400x500
400x400 500x600

*Qutras medidas sob consulta.



Parrillas y Filtros magnet. semi auto-limpiables: Caract. y Medidas Standard

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

PARRILLAS Y FILTROS MAGNETICOS SEMI AUTO-LIMPIABLES D

Este tipo de parrillas y filtros magnéticos, se utilizan en cualquier proceso productivo
donde la contaminacion por particulas metalicas es abundante o sencillamente es
necesario una limpieza continuada.

Este sistema de se aragao se puede instalar en cualquier proceso, como puede
ser; molinos, trituradores, cribas y demas maquinaria de reciclaje o tratamiento.
Gracias a un correcto estudio y posicionamiento de sus barras magnéticas, la limpie-
za es sumamente sencilla, es suficiente desenfilar la parrilla o filtro del cajon y
limpiarlo con un pano o con aire comprimido.

Para asegurar un alto grado de resistencia a la corrosion y al desgaste este tipo de
sistemas se fabrican en inoxidable (AISI 304 o 316). La temperatura de trabajo es de
80°C y bajo pedido se pueden fabricar para soportar temperaturas superiores. No
consumen energia y son de muy facil limpieza.

La se aracao de las barras filtradoras dependera del producto que se manipule en
funcién de las particulas y el material a detectar.

Si el material a detectar fuera realmente himedo o bien con tendencia a alcanzar
una gran densidad aconseja el estudio de cualquiera de los sistemas magnéti-cos
de se aracdo que presenta en este apartado, teniendo a su disposicion a
nuestro departamento comercial y técnico para cualquier consulta que estimen
oportuna.

Cuadradas mm Rectangulares mm
200x200x80 200x350x80
250x250x80 300x400x80
300x300x80 400x500x80
400x400x80 500x600480

250 450
300 500
350 550
400 600

*Qutras medidas sob consulta.



Filtros Magnet. para liquidos: Caract.

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

I FILTROS MAGNETICOS PARA LIQUIDOS

*Qutras medidas sob consulta.

Estos filtros magnéticos se utilizan para la filtracién de particulas de hierro de
productos en forma liquida. Se usan también de manera muy frecuente en circuitos
hidraulicos y sistemas de refrigeracion. Este tipo de sistemas magnéticos estan
construidos en acero inoxidable (AISI 304/316) haciendo posible la utilizacion del
mismo para industria alimentaria.

Gracias a su estructura y su acabado, nos permite retirar facilmente las barras para
su limpieza. Bajo pedido se puede suministrar con retenes especiales para soportar
altas presiones. En aplicaciones en las que sea necesario separar particulas de
hierro de tamano muy reducido o donde las particulas a separar estén en una
materia muy viscosa se pueden fabricar en diferentes calidades de iman. Depen-
diendo de las necesidades se puede ampliar la Forga magnética o se puede
ampliar también la temperatura de trabajo maximo 150°C.

Este tipo de filtros se pueden fabricar en cualquier dimension. Los diametros de
las barras se fabrican en @ 25 / @ 33 / @ 43. La se aragao de las barras
filtradoras dependera del producto a manipular.

Entrada Salida
D E

0B

A mm BOmm COmm Entrada D mm Salida E mm

230 164 205 a definir a definir




P.E.F: Caracteristicas / Medidas standard ‘

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

rP.EF I

Este tipo de placas magnéticas se utilizan para la extraccion de particulas metalicas
que circulan sobre una cinta transportadora durante la caida en vertical o sobre
canales inclinados, bajo rampas, etc... Esta fabricada con imanes de ferrita de
grandes dimensiones posicionados de tal forma que generan un fuerte y profundo
campo magnético. La superficie del iman que entra en contacto con el material que
circula, esta fabricada en acero inoxidable AISI 304 o AISI 316. Para el montaje,
estas placas magnéticas disponen de agujeros roscados en su parte posterior. La
gama standard incluye una gran variedad de medidas, no obstante, bajo pedido
especial, podemos suministrarlas en cualquier dimension.

Medidas standard

PEF 7.32.32 320 320 70 M10 45

PEF 7.42.32 420 320 70 M10 59
PEF 7.52.32 520 320 70 M10 70
PEF 10.32.32 320 320 100 M10 60
PEF 10.42.32 420 320 100 M10 79
PEF 10.52.37 520 320 100 M10 100
PEF 13.32.37 320 370 135 M10 89
PEF 13.42.37 420 370 135 M10 117
PEF 13.52.37 520 370 135 M12 140
PEF 13.62.37 620 370 135 M12 170 |
PEF 16.42.42 420 400 160 M12 144
PEF 16.52.40 520 400 160 M12 160 o B
PEF 16.62.40 620 400 160 M12 215 —
PEF 20.42.42 420 420 200 M12 204 l
PEF 20.52.42 520 420 200 M12 260
PEF 20.62.42 620 420 200 M16 305 B
PEF 20.52.52 520 520 200 M16 315
PEF 20.62.52 620 520 200 M16 380
PEF 20.72.52 720 520 200 M16 430
PEF 20.82.52 820 520 200 M20 510
PEF 20.100.52 1000 520 200 M20 577
PEF 20.82.95 820 950 200 M20 627
PEF 20.105.95 1050 950 200 M20 1000
PEF 27.62.75 620 750 270 M20 680
PEF 27.72.75 720 750 270 M20 750
PEF 27.82.75 820 750 270 M20 780
PEF 27.105.75 1050 750 270 M20 1150

*Qutras medidas sob consulta.




Placas magnet.: Caracteristicas / Medidas standard

A

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

I PLACAS MAGNETICAS

Las Placas Magnéticas estan disefadas para extraer el hierro de aquellos
materiales menos contaminados, para la depuracion de productos (en especial de
alimentacion), para la proteccion de molinos, hileras y, en general, de todo tipo de
maquinaria. Estas placas magnéticas no consumen energia y no necesitan equipos
auxiliares. Su mantenimiento se limita a la debida limpieza de rutina: extraccion de
los deshechos atraidos. Estas placas magnéticas estan realizadas con un perfil de
acero para asegurar una construccién robusta y unas posibilidades de montajes
flexibles, los imanes estan totalmente protegidos dentro de una caja de acero
inoxidable. La superficie en contacto con el material que circula es resistente al
desgaste.

Iman Qualidade Ferrita: Se utiliza para la atraccion de particulas de tamafio
importan-te: tornillos, arandelas, alambres, etc.

Iman Qualidade Neodimio: Gracias a su gran poder de imantacion, este tipo de
placas magnéticas pueden detectar una gran variedad de particulas por pequenas
que sean. Se utilizan en materias muy viscosas o donde la distancia de deteccién
es muy elevada.

Medidas standard

Codigo B . 3 Peso Kg.
IMA21.001 100 195 50 28

3 IMA21.002 125 195 50 35
IMA21.003 150 195 50 4.2
IMA21.004 200 195 50 56
1117087 8 250 195 50 7
1117087 300 195 50 8.4
111708855 350 195 50 9.8
IMA21.008 400 195 50 11.2
IMA21.009 450 195 50 126

N

B /& IMA21.010 500 195 50 14
/ IMA21.011 550 195 50 15.4
— IMA21.012 600 195 50 16.8

IMA21.013 650 195 50 182

IMA21.014 700 195 50 196

IMA21.015 750 195 50 21

\ E 111708856 800 195 50 224

IMA21.017 850 195 50 23.8
IMA21.018 900 195 50 252
IMA21.019 950 195 50 26.6
IMA21.020 1000 195 50 28

*Qutras medidas sob consulta.




Tambores magnéticos: Caracteristicas / Medidas standard i

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

Medidas standard

TAMBORES MAGNETIcos [T

Este tipo de Tambores Magnéticos son los mas utilizados para la proteccion

de maquinas, molinos, trituradoras, etc... Los tambores fabricados son
C6dig0 @A mm perfectos para la se aragao de piezas de hierro en gran variedad de procesos.
Este sistema esta compuesto por dos secciones: una magnética y otra no

™22 220 magnéti-ca, de modo que permite descargar el material que circula por encima
™30 300 del sector magnético. Las particulas férreas permanecen en el tambor
™40 400 cayendo luego al abandonar el sector magnético. Estos tambores estan
™55 550 fabricados en acero inoxida-ble (AISI 304 o AISI 316) compuesto por dos ejes: uno
moévil y otro fijo. EI eje mévil gira con el tambor, mientras que el eje fijo se usa para
posicionar el campo magnéti-co. Estos tambores pueden trabajar en ambientes
himedos y polvorientos e incluso a temperaturas elevadas de hasta 150° C. Si se
superara esta temperatura, daria origen a una pérdida de propiedades
magnéticas derivadas de un calentamiento, fenémeno en cualquier caso
temporal, puesto que al enfriarse recuperaria de nuevo sus propiedades iniciales.
Estos tambores se fabrican con imanes ceramicos (Ferrita 1) o Neodimio (ND35).
Resto de cotas a definir
Chaveta
Soporte

*Qutras medidas sob consulta.



Rodillos magnet.: Caracteristicas / Medidas standard

A

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

B RODILLOS MAGNETICOS

Este tipo de rodillos magnéticos sustituye al rodillo que se encuentra al final de la
cinta transportadora. Este sistema extrae las particulas de hierro del material que
circula y las conduce hasta la parte inferior, donde se desprenden y se recogen.
Estos rodillos magnéticos para cintas transportadoras estan fabricados con iman de
Ferrita; pero si se pretende conseguir un mayor poder de atraccioén, se puede realizar
con iman de Neodimio.
Para su buen funcionamiento tienen que estar fijados a una estructura rigida y
segura, estableciendo previamente su posicion.
En el supuesto que la transmision del movimiento se realizara mediante una
cadena, los rodillos deberan estar protegidos adecuadamente por un mecanismo
fijado en la estructura de la maquina. La temperatura aconsejable de trabajo esta
entre los 0°C y los 40°C con una humedad relativa del 80% como maximo. Para las
operaciones de trabajo con materiales que tienen una alta temperatura, es preciso
dejarlos enfriar previamente.
Para poder obtener una perfecta operatividad es muy importante que la trayectoria
wo | i _____;__;.,,'..".,i..;_i,..i..i.".,,__ St del material que debe ser seleccionado sea continua y que esté correctamente
i S distribuido a lo largo de la cinta transportadora.

La tabla adjunta proporciona las medidas de nuestro programa standard. Asi
mismo, bajo pedido especial, podemos realizarlos en dimensiones y/o
Resto de cotas a defini especificaciones especiales, en funcion de sus necesidades particulares. Este tipo
de rodillos estan libres de mantenimiento y no precisan suministro de energja.

Medidas standard
Codigo OAmm B mm Cintamm Ca;z::;l:ad P:;o
RD10.25 100 250 200 1 15
RD10.50 100 500 450 2 25
RD15.10 150 500 450 25 35
RD15.60 150 600 550 3 42
RD15100 150 1000 950 6 80
RD20.40 200 400 350 6 65
RD20.45 200 450 400 8 70
RD25.65 250 650 600 20 140
RD32.45 320 450 400 18 160
RD32.90 320 900 850 4 320
RD32.11 320 1100 1000 53 400
RD40.80 400 800 750 70 400
RD40110 400 1100 1000 100 550
RD50.90 500 900 850 107 600
RD50110 500 1100 1000 136 750

*Qutras medidas sob consulta.



Overband modelo OV-E: Caracteristicas / Medidas standard i

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

Principio operativo del Overband

overRBANDS I
Overband modelo OV-E

Este sistema de se aragao esta fabricado con imanes protegidos por una cinta
extractora que se encarga de eliminar las piezas captadas por el dispositivo
magné-tico, manteniéndolo limpio y en las mejores condiciones de trabajo en todo
momen-to.

Los overbands estan disefiados para trabajar sobre la cinta de posicion transversal
o longitudinal, segln las condiciones de instalacion y el tipo de trabajo a realizar.

Se recurre al uso de estos sistemas cuando la cantidad de particulas metalicas es
considerable. Cabe anadir que los overbands estan provistos de una cinta extractora
accionada por un motor reductor de potencia adecuada.

E
A
F
B
G
I I ’
JAERN . . AL 100
\F) \%) *
\ : ‘\
- D - MAGNETICO 500
Plano 8215 \ 9215
Medidas standard
MOTOR: Mototambor - motor interior transmision por engranaje. IMAOV-E A
15 KWA 2.4 KW-1.5A 2.4 M/SEG R ——
0V 500E 1500 1000 500 500 900 770 700 300
V 600E 1 140 77 7
OBSERVACIONES: Estructura realizada en hierro con forma de U lateral, 0v600 600 00 600 600 %00 0 00 300
) . . 0V 800E 1800 1300 800 800 900 770 700 300
Color:Amarillo. 4 cancamos M 16 para suspension. Banda de goma negra GB
0V 1000E 2000 1500 1000 1000 900 770 700 300
400 con tacos de 40 mm
0V 1200E 2200 1700 1200 1200 900 770 700 300

*Qutras medidas sob consulta.



Overband modelo OV: Caracteristicas / Medidas standard

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

B OVERBAND MODELO OV

El Overband serie OV se coloca suspendido encima de la cinta que transporta el
material. Su funcionamiento puede ser transversal o paralelo segln las condiciones
de la instalacion.

Este tipo de Overband se utiliza en los sectores de canteras, reciclaje y en cualquier
planta de extraccion de aridos.

En el apartado de medidas se detallan las medidas basicas y resto de cotas a
definir, en funcién de las necesidades de nuestros clientes .

A E
5 F
c G

I | —

@ = o= = @ 5150§H
Plano 9320 | - D - MAGNETICO | \"‘-.0320 500

Cotas a definir

*Qutras medidas sob consulta.



Tubos magnéticos: Caracteristicas / Medidas standard '

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

TUBOS MAGNETICOS (Ferrita/Neodimio) R

Estos tubos magnéticos son ideales para la extraccion de particulas metalicas,
como virutas, tuercas, clavos, grapas, etc. Generalmente, los imanes se instalan en
la entrada de la materia prima, asi como en primeras etapas del proceso de produc-
cion.

Esta disefado para evitar que particulas de hierro puedan afectar al funcionamiento
de la maquinaria de elevado coste, tales como mezcladoras, trituradoras y transpor-
tadoras de tornillo. Los tubos magnéticos de alta intensidad se suministran con una
carcasa de acero inoxidable. Su diseno permite que el material a tratar no se vea
afectado por particulas metalicas.

Los tubos fabricados con material magnético de ferrita/neodimio, generan profun-
dos campos de flujo magnético penetrantes, garantizando la se aracdo de
contami-naciéon de hierro, mientras la capsula contribuye para mantener la
integridad del producto y el flujo durante un procesamiento del producto a alta
velocidad. Toda la contaminacion atrapada esta separada del flujo circulante en
una zona de capta-cion protegida de desgaste.

Medidas standard

Codigo A9 B D Cc

T125/325 125 325 M8 50
T200/400 200 330 M8 60
13007425 300 400 M10 100

Especificaciones Técnicas

- Material Magnético: Iman Neodimio/Ferrita

- Especificacion de material: Acero Inoxidable (AISI 304 o AISI 316).
Concentradores de polo pulidos y acero dulce. }
- Acabado: Pulido v
- Limitaciones: Segun Qualidade del material.

- Temperatura maxima de trabajo: Neodimio (80°C) - Ferrita (200°C)

*Qutras medidas sob consulta.



Tubos magnét. con carcasa inoxidable: Caract.

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

B TUBOS MAGNETICOS CON CARCASA INOXIDABLE (Ferrita/Neodimio)

Para facilitar la limpieza de la contaminacion recogida, se debe detener temporal-
mente el flujo del producto, o temporalmente desviarlo del iman. Al abrir la trampilla,
se aparta la puerta montada del tubo de la carcasa, permitiendo la limpieza y evitan-
do cualquier peligro potencial de poderse volver a introducir contaminacion en el
proceso de produccion. En tubos mayores, se introducen puertas deslizantes para
facilitar el proceso de limpieza.

Caracteristicas Principales y Ventajas

* Campos de flujo de alta densidad son emitidos desde los concentradores generan-
do en exceso Gauss 5000/9000.

* Bridas de entrada y salida seglin especificaciones / indicar en su pedido.

* Puerta oscilante de bisagra de doble efecto para mejor acceso.

* Proporciona una gran proteccion frente una amplia variedad de productos conta-
minantes.

* Sin mantenimiento (s6lo limpieza), sin suministro de energia, ni costes adiciona-
les.

* Rapido y facil de instalar. Una vez colocado, esta asegurado su funcionamiento.

Medidas standard

TM125/285 285 715 540 114 114 115 60
TM200/400 400 825 650 200 200 115 60
TM300,/600 600 1090 650 300 300 380 60

*Qutras medidas sob consulta.



Tubos magnéticos con separador ext.: Caracteristicas / Tambor magnet. armario difusor: Caract.

SISTEMAS INDUSTRIAIS DE SEPARACAO

TUBOS MAGNETICOS CON SEPARADOR EXTERIOR [

Los tubos magnéticos con Nucleo exterior , estan especialmente indicados para la
se aragao de particulas férricas de materias primas en polvo, debido a que se
trata de un sistema que asegura una minima resistencia al flujo de material.

Este tipo de tubos magnéticos, también son muy adecuados para la extraccion de
particulas férricas de corrientes de material en las que encontramos particulas de
mayor dimension, por ejemplo, particulas de madera o plastico.

La limpieza de estos sistemas es muy sencilla. Los tubos magnéticos con Nicleo
exterior , estan fabricados con placas magnéticas de Qualidade neodimio. La
carca-sa es de acero inoxidable (AISI 304 o AISI 316 segun solicitud), haciendo
posible su utilizacion para la industria alimentaria. La temperatura de trabajo es de
80 °C, aunque bajo pedido se pueden fabricar para soportar temperaturas
superiores.

Consulte con nuestro departamento comercial para definir las dimensiones.

TAMBOR MAGNETICO ARMARIO DIFUsOR I

El armario difusor convierte al tambor magnético en un producto ideal para caidas
por gravedad desde tuberias o ambientes en donde el polvo es un problema.

La fisionomia de la estructura hace que el 100% del producto incida directamente
sobre el iman consiguiendo unos resultados inmejorables.

=

VISTA INFERIOR

Las dos salidas diferenciadas de producto y material férrico evitan cualquier fuga o
mezcla y acaban por dotar al iman de un completo y automatico sistema de
se aragao magnética.

VISTA LATERAL VISTA SUPERTOR

250 / // Tubo alimentacion rectangular

Cotas a definir ( / r !

1

Consulte con nuestro departamento comercial para definir la dimensiones.

10

A B Salida hierro
Boca de salida

*Qutras medidas sob consulta.



Elevadores Magnéticos: Carateristicas Técnicas / Medidas Standard I" I]

VARIOS

W ELEVADORES MAGNETICOS

Los Elevadores Magnéticos , estan fabricados con Iman de Neodimio de gran
poder de atraccion. Son completamente autbnomos y no necesitan estar conecta-
dos a ninguna fuente de energia eléctrica. Para activarlos, basta girar la palanca
hacia el lado derecho unos 100 grados aproximadamente e introducirla en el pestillo
de seguridad, que lo mantiene bloqueado durante el periodo de trabajo.

El practicoy eficaz diseno del Elevador Magnético , permite manejar todo tipo de
piezas, tanto de superficie plana como redonda.

Poseen una palanca de bloqueo de seguridad para impedir el desimantado acciden-
tal. Estos Elevadores Magnéticos, son capaces de resolver satisfactoriamente las
necesidades de manejo de materiales férricos con un coste excepcionalmente bajo,
sin gasto alguno de instalacion y libre de todo mantenimiento. Ademas, gracias a su
bajo peso, puede ser incorporado en cualquier tipo de gria.

- POTENTES: Gran capacidad, incluso con entrehierros grandes.

- SEGUROS: Coeficiente de seguridad de 3 y palanca con bloqueo de seguridad.

- LIGEROS: Forga de desprendimiento de 80 a 115 veces su peso.

- COMODOS DE USAR: Se imantan y desimantan con una mano.

- FACILES DE MANTENER: Posibilidad de rectificar regularmente los polos magnéti-
cos de contacto.

Cargas de utilizacién
Los elevadores magnéticos vienen en 5 modelos diferentes: -100/ 250 / 500 /
1000 / 2000 y estan tasados para las siguientes cargas maximas de utilizacion:

Medidas standard

Codigo PesoKe. Amm Bmm Hmm Wmm Lmm

Sin embargo, se debe tener en

100 3 166 125 120 64 145 100 50 cuenta que las caracteristicas
250 10 235 200 165 92 195 250 100 propias de la carga pueden
500 23 265 278 220 122 220 500 250 afectar la capacidad del
1000 55 375 330 300 177 315 1000 500 elevador.

2000 175 495 450 390 215 460 2000 1000

For¢ca maxima conseguida en condiciones 6ptimas, sobre una placa de hierro ST-37 de un espesor de 30mm y la superficie rectificada



Elevadores Magnéticos: Factores influyentes / Curva de Forga

VARIOS

Factores influyentes

Factores que influyen en la Forga de atraccion de un elevador magnético. Basica-
mente deben tenerse presentes 4 factores:

LA SUPERFICIE DE CONTACTO

Si existe una se aragao entre el elevador y la carga, el flujo magnético se ve dificul-
tado, con lo que se reduce la Forga de atraccion. Tales elementos causantes de
lase aracao, ya sean oOxido, pintura, aceites o una superficie de acabado
rugosa, generan un entrehierro y en consecuencia una disminucién de dicha Forga.
EL ESPESOR

El flujo magnético del elevador necesita un espesor minimo para poder
actuar. Cuando el material a transportar no tiene ese espesor minimo, la
Forca de atraccion se reduce considerablemente.

LONGITUD Y ANCHURA

Cuando se aumenta la longitud o la anchura del material a manipular, los extremos
se curvan y cede la planitud, provocando un entrehierro entre el elevador y la carga.
Esto sucede mas a menudo con espesores delgados. Cuando esto ocurre, una de las
posibles soluciones es la sujeccion en dos puntos o mas.

EL MATERIAL

Los aceros con bajo contenido de carbono son buenos conductores del magnetismo,
sin embargo, los aceros con alto porcentaje de carbono o aleados con otro
material, pierden las propiedades magnéticas, reduciendo considerablemente la
Forca del elevador. Los aceros mas duros, se comportan peor magnéticamente y
tienen tendencia a conservar un magnetismo remanente.

Curva de Forca

2000 : :
b 1800 — 2000
Material de la carga Peso Kg. \ — -1000
1600 -500
Acero no aleado 0.1-0.3%C 100% 1400 m— -250
Acero no aleado 0.4-0.5%C 90% < 1200 — — 100
] \
Acero aleado F-522 80-90% £ 1000 N e
L . ‘g \ T —
Fundicion gris 50-60% = 800 N
b
Acero F-522 templado a 55-60 HRc 40-50% S 600 \\
Acero inoxidable austenitico 0% 400 —
Laton; Aluminio; Cobre 0% 200 \\
o ‘4=|7 | ! ! ! ! —_

0,00 020 o040 060 080 1,00 1,20 1,40 160 1,80 2,00

Entrehierro (mm)



Separadores Magnéticos: Carateristicas Técnicas / Medidas Standard

VARIOS

I SEPARADORES MAGNETICOS

Los Separadores Magnéticos , se utilizan para elevar chapas de acero de una pila'y
mantenerlas en suspension. La distribucion del campo magnético que tienen estos
separadores consigue que las chapas apiladas no se toquen, manteniéndolas
separadas una por una.

En dependencia del apilado que se precise, se usaran separadores de distinta
medida y distinta Qualidade de iman. Estos separadores Magnéticos pueden
fabricarse en dos versiones: Neodimio o Ferrita.

La eleccion del tamano adecuado de separador varia en funcién de los siguientes
parametros:

- Espesor.

- Medidas de la chapa.

- Altura de la pila.

- La Qualidade superficial de la chapa.

- Las condiciones de la chapa (humedad, aceite, ...)

Para la eleccion del separador, se recomienda seguir las siguientes orientaciones:

Superficie maxima a separar por separador:

- En chapas normales hasta 0,3 m2.
- En chapas con aceite hasta 0,15 m2

Si se quiere retirar las chapas con un proceso automatico, se necesitara adaptar un
sistema mecanico de expulsion.

Medidas standard

Espesor de las

chapas a separar

Hasta 0.7mm 75 30 La altura de la
Hasta 1mm 105 30 pilayla del
separador
Hasta 2mm 105 50 deben estar en
Hasta 4mm 180 90 una relacion de
1/5a1/10
Hasta 6mm 280 95




Tabla de Medidas de Separadores Magnéticos de Ferrita/Neodimio

VARIOS

Tabla de Medidas de Separadores Magnéticos de Ferrita/Neodimio

. . Agujeros P Kg.
Tenta © Neodimo. Amm  Bmm Cmm goge® Dmm ot

20.24.001Fe 20.24.001Nd 75 75 33 2deM-8 50 1
20.24.002Fe 20.24.002Nd 275 75 33 2deM-8 200 37
20.24.003Fe 20.24.003Nd 340 75 33 2de M-8 250 45
20.24.004Fe 20.24.004Nd 105 103 33 2de M-8 50 19
20.24.005Fe 20.24.005Nd 210 103 33 2de M-8 100 38
20.24.006Fe 20.24.006Nd 310 103 33 2deM-8 200 5.7
20.24.007Fe 20.24.007Nd 340 103 33 2deM-8 250 83
20.24.008Fe 20.24.008Nd 145 103 53 2deM-8 100 38
20.24.009Fe 20.24.009Nd 210 103 53 2de M-8 100 5.6
20.24.010Fe 20.24.010Nd 280 103 53 2deM-8 200 74
20.24.011Fe 20.24.011Nd 310 103 53 2deM-8 200 8.2
20.24.012Fe 20.24.012Nd 345 103 53 2deM-8 250 9.2
20.24.013Fe 20.24.013Nd 410 103 53 3deM-8 150 10.9
20.24.014Fe 20.24.014Nd 445 103 53 3deM-8 150 11.8
20.24.015Fe 20.24.015Nd 510 103 53 3de M-8 200 13.6
20.24.016Fe 20.24.016Nd 610 103 53 4deM8 150 16.2
20.24.017Fe 20.24.017Nd 765 103 53 4deM-8 200 203
20.24.018Fe 20.24.018Nd 280 103 93 2de M-12 200 235
20.24.019Fe 20.24.019Nd 400 180 93 3deM-12 150 335
20.24.020Fe 20.24.020Nd 345 280 98 3deM-12 100 435
20.24.021Fe 20.24.021Nd 545 280 98 4 de M-12 150 59
20.24.022Fe 20.24.022Nd 610 280 98 4deM-12 150 775
20.24.023Fe 20.24.023Nd 815 280 98 4 de M-12 200 103

*Qutras medidas sob consulta.



Separadores electromagnéticos: Carateristicas Técnicas / Medidas Standard

VARIOS

" SEPARADORES ELECTROMAGNETICOS

Los Separadores Electromagnéticos , se utilizan para separar y elevar chapas de
acero de una pila y mantenerlas en suspension, facilitando el agarre manual de las
chapas y evitando una doble cogida en sistemas automaticos.

Tienen la ventaja de activarse cuando lo necesitamos, mediante conexion eléctrica
a 220 v. Son mas seguros de manejar que los permanentes, pero tienen el inconve-
niente que si se corta el suministro eléctrico pierden la imanacion.

La eleccion del tamano adecuado de separador varia en funcién de los siguientes
parametros:

1. Espesor

2. Medidas de la chapa

3. Altura de la pila

4. La Qualidade superficial de la chapa

5. Las condiciones de la chapa (humedad, aceite, ...)

Disponemos de dos modelos diferentes, unos para espesores de chapa inferior a
0.5 mmy otro para espesores superiores a 0.5 mm.

Para una mayor Informagao, no dude contactar con nuestro departamento técnico.

L B Chapas con espesor superior a 0,5 mm
Codigo Amm B mm Agujeros
A g fijacion
_— 20.25.001E 105 143 100 2de M-8
S S 20.25.002E 105 143 200 2de M-8
20.25.003E 105 143 300 4de M-8
20.25.004E 105 143 400 6de M-8
o o
Chapas con espesor inferior a 0,5 mm
L B
= = o = m 2T Agujeros
A Codigo A mm Bmm Lmm fijacion
- 20.26.001E 130 170 100 2de M-8
20.26.002E 130 170 260 4deM-8
o o o
20.26.003E 130 170 400 6de M-8
[¢] [¢] [¢]




Separador Magnético Rotativo: Carateristicas Técnicas / Medidas Standard

VARIOS

SEPARADOR MAGNETICO ROTATIVO [

Este separador se emplea para eliminar de los liquidos refrigerantes todo tipo de
particulas férricas contenidas en los mismos. Consiste basicamente en un rodillo
que accionado por un reductor, gira dentro de una carcasa de acero a 2 r.p.m.

El liquido que entra por la parte superior, circula entre el rodillo y el fondo de la carca-
sa y en esta zona las particulas quedan fijadas sobre los discos de acero, que al
seguir girando, llegan a un peine-rasqueta de acero inoxidable, donde finalmente
son separadas.

Las particulas caen a un cajon de recogida y el liquido, limpio y filtrado, cae por la
parte inferior del aparato.

B
25|71 35 A
Potencia KW Caudal ‘ Rampa variable
220V-50Hz I/min Entrada de refrigerante
ISMR-30 400 460 140 350 210 0.09 30
ISMR-60 400 460 260 470 320 0.09 60 " \
ISMR-100 400 460 380 590 440 0.09 100 . __‘.,-‘.}
ISMR-150 400 460 500 710 550 0.09 150 § ;l7§ o
ISMR-200 400 460 620 830 700 0.09 200
ISMR-250 400 460 40 950 810 0.09 250 l Salida de refrigerante
ISMR-300 400 460 860 1070 930 0.09 300
ISMR-400 400 460 1100 1310 1170 0.09 400 Mw
ISMR-500 400 460 1350 1550 1410 0.09 500

360

=




Separador transportador de banda magnética: Caract. Técnicas/Medidas Standard |

VARIOS

" SEPARADOR TRANSPORTADOR DE BANDA MAGNETICA

El separador de banda magnética, sirve para la se aracao y evacuacion de particu-
las de gran tamano y esta disefado para separar y transportar virutas cortas de

acero y fundicion en centros de mecanizado, tornos, brochadoras, talladoras,
fresadoras, etc., y también para piezas de pequeio tamano (tornillos, bulones,

etc...).

Debido a que toda la transmision se encuentra dentro del armazon, herméticamente

cerrado, las averias y su mantenimiento, son minimas.

Las anchuras standard de la banda magnética son de 200, 300, 400 y 500

mm. pudiendo variar la longitud y grados segln necesidades del cliente.

B Cc D 3 F (¢] a
130 | 500:210000 | 500:a10000 | 500:a10000 | 500 :a 10000 200:a 1000 240:a 1040 15°
130 | 500:a10000 | 500:a10000 | 500:a10000 | 500:a 10000 200:a 1000 240:a1040 30°
130 | 500:a10000 | 500:a10000 | 500:a10000 | 500:a 10000 200:a 1000 240:a1040 45°
130 | 500:a410000 | 500:a10000 | 500:a10000 | 500:a 10000 200:a 1000 240:a1040 60°
130 | 500:210000 | 500:a10000 | 500:a10000 | 500 :a 10000 200:a 1000 24021040 75°

Modelo EM-100

Modelo EM-200

Modelo EM-300




Sist. de transporte automatico: Caract. Técnicas / Paletizador Magnetic.:Medidas Standard

VARIOS

SISTEMA DE TRANSPORTE AUTOMATICO [

Sistema con carga

Este tipo de Cabezales magnéticos esta especialmente disefiado para el transporte
de cualquier pieza metalica independiente de la forma y complejidad de la misma.
Se utiliza principalmente en rob6tica y manipulacién.

Estos sistemas de transporte permiten una gran versatilidad y flexibilidad lo que
permite cumplir siempre con las necesidades de nuestros clientes, adaptandonos
siempre al trabajo y al producto a transportar.

Este tipo de sistemas se aplican en una gran cantidad de industrias de produccion
de latas y envases, bidones, aerosoles, tapones metalicos asi como el transporte y
manipulacién de cualquier pieza metélica de geometrias complicadas.

Este tipo de paletizadores se utilizan para el transporte de cualquier tipo de envasa-
do provisto de tapa metalica. Se pueden fabricar en varias dimensiones, dependien-
do del peso, medidas y cantidad de envases a transportar.

Los paletizadores magnéticos son especialmente adecuados para cualquier indus-
tria que en sus fabricados necesite del transporte de envases.

Se fabrican en Qualidade Neodimio, con una Forca de atraccion
aproximadamente cinco veces superior a la de un iman convencional. Para mayor

Informacao consul-ten con nuestro Departamento Técnico.
H 1 Iii

Medidas standard

(]|
. 4 Dimension
Codigo paletizador A
90.01.01 800x1200 800 1200 140 180 (|
90.02.02 1000x1200 1000 1200 140 220 | -
90.03.03 1120x1420 1120 | 1420 140 265

*Qutras medidas sob consulta.




Poleas magnét.: Medidas Standard / Railes-Curvas y pistas manget.: Caract. Técnicas i

VARIOS

2 POLEAS MAGNETICAS

Se utilizan en cintas transportadoras. Se pueden fabricar en diferentes dimensio-
nes, adaptandose siempre a las piezas a transportar, dependiendo del peso y
las dimensiones de dicho material. Se fabrican en Qualidade Ferrita y Neodimio. La
gama standard de las poleas magnéticas comprende una gran variedad de
medidas, por este motivo rogamos nos soliciten Informacao.

Medidas standard

125
150
160
180
200
220
240

0 RAILES - CURVAS Y PISTAS MAGNETICAS

Se utilizan en cintas transportadoras. Se pueden fabricar en diferentes dimensio-
nes, adaptandose siempre a las piezas a transportar, dependiendo del peso y
las dimensiones de dicho material. Se fabrican en Qualidade Ferrita y Neodimio.
Este tipo de pistas evita que las piezas transportadas puedan caerse. Su
utilizacion también resulta efectiva en transporte aéreo.

La gama standard de las pistas magnéticas comprende una gran variedad de
medidas, por este motivo rogamos nos soliciten Informacao.

AN

e

Cotas A / ByL adefinir

*Qutras medidas sob consulta.




Imanes plastificados: Caract. Técnicas / Imanes redondos Ferrita: Medidas Standard

VARIOS

IMANES PLASTIFICADOS -

talleres u oficinas. Gracias a su facil colocacién y su bajo coste, estos imanes consti-

. . o tuyen el medio mas practico y sencillo para sefalizar plannings, graficos y para la

sujecion de notas sobre tableros metalicos.

3 -
l . i Son un medio ideal para cualquier sistema de planificacion y organizacion, ya sea en
)
\_

Comercial, que le ofrecerd la solucion mas adecuada. También, se pueden

‘ ‘ imprimir individualmente (max. 4 colores) para cantidades superiores a 1000
-‘ unidades.

Colores: azul, amarillo, verde, naranja, rojo, negro, violeta y blanco.

J Disponemos de diferentes formas, tamanos y colores standard, asi como
1 en Qualidade ferrita 0 neodimio para cubrir todas las necesidades.
-.; m Asimismo, si precisan de algun formato, color o tamano especial, no incluido en
" -
y —. 1 nuestro programa standard, no dude en consultar con nuestro Departamento
*

QUALIDADE FERRITA -
IMANES REDONDOS DE FERRITA [

o -
- . .’
Medidas standard

. Medidas Peso Forca I .
Codigo mm @ Gr. Kg .
200.101 10 15 0.07 . .

200.202 20 5 045
111111708315708315 25 9 030
111111708316708316 30 14 0.60

200205 | 35 21 095

*Qutras medidas sob consulta.



Imanes rectangulares Ferrita: Medidas Standard / Imanes redondos - rectangulares Neodimio: Medidas Standard I" H []

VARIOS

2 IMANES RECTANGULARES DE FERRITA

Medidas standard
~ aF Medidas Peso Forca

Codigo mm @ Gr. Kg

300.101 21x12.5%6.5 5 0415

£} 300.102 3722665 13 045

- 300.103 55x22.5%6.5 27 0.70
- QUALIDADE NEODIMIO
I IMANES REDONDOS DE NEODIMIO
Medidas Standard
0 | - Medidas Peso Forca
e Codigo mm @ Gr. Kg
B 500.101 10 1 0.4
. = 500.102 18 3 10
O » 11117092701170927@5 5 14
° 500.104 30 8 2.7
500.105 36 9 35
500.106 40 10.2 35
2 IMANES RECTANGULARES DE NEODIMIO
Medidas standard

P Medidas Peso Forca
Codigo mm @ Gr. Kg

11117087951170879622.5x6.5

*Qutras medidas sob consulta.



Varios: Medidas Standard / Soportes Magnet. Iman telescopico: Medidas Standard

VARIOS

VARIOS [

Medidas standard
Peso Forca . - b
Gr. Kg Descricao de articulo

PLAS12ND 12 16 7 55 Cuerpo de metal, niquelado
PLAS17ND 17 225 6.5 35 Cuerpo de pléstico
PLAS 17NDK 17 225 6.5 35 Cuerpo de plastico, color: plata
PLAS 17 NDK1 17 225 6 35 Cuerpo de plastico, gancho-ojo
PLAS 17 NDKO 17 225 6 35 Cuerpo de plastico, gancho-ojo, plata

* Las fuerzas magnéticas se han calculado a temperatura ambiental sobre una chapa de acero pulido
(S235JR segln DIN 10 025) con un espesor de 10 mm, por medio de arrancar el iman verticalmente de la
superficie (1kg S 10N). Una variacion de -10% (max.) en los valores constatados es posible en casos excep-
cionales. En general, el valor sera excedido.

SOPORTES MAGNETICOS -
IMAN TELESCOPICO [

El iman telescopico es extensible hasta 65 mm. Su disefio en forma de boligrafo y su
fuerte magnetismo hacen que sea una herramienta de gran utilidad y facil manejo.
Son utilizadas en los talleres de reparacion de vehiculos. En el espacio del motor se
pueden utilizar para recoger piezas, gracias a dimensiones reducidas son una
herramienta ideal para recoger piezas metélicas de dificil acceso manualmente.

PRECAUCION:

No se debe insertar la barra magnética cuando el
motor este en funcionamiento. EI iman no previene
de choques eléctricos. Mantener fuera del alcance
los ninos.




Acoplamientos Magnéticos: Caracteristicas

VARIOS

I ACOPLAMENTOS MAGNETICOS

Los acoplamientos magnéticos son utilizados en aquellas aplicaciones en la que se
tiene que transmitir una Forca sin contacto. Esta Forca puede ser transmitida a
través del aire o materiales no ferromagnéticos. Los sistemas de transmision
pueden ser de varios tipos aunque la mayoria son axiales. Las fuerzas pueden
variar en un mismo sistema magnético dependiendo de las polaridades de cada
una de las partes del sistema. La Forga variara en funciéon de la distancia de las
partes del sistema siendo mas intensa a distancias cortas y menos a medida que
alejamos las partes que componen el sistema magnético. Podemos optimizar el
sistema segln los condicionantes del cliente, para ello podemos variar las
polaridades como las medidas de los imanes y la posicion de transmision de la

Forca.
Distancia Par (Nm) a 4 polos
Par / Distancia  Sistemas a 4 polos mm m
18 05 35 171
K 1 32 83 162
14
2\ 15 29 78 15,4
E 10\ — 0110 2 27 74 14,6
s — 980
s 8 ‘\ N 55 25 25 638 136
6 4 2 59 115
4
2 I N 45 19 56 111
0 ‘ ; ‘ : ‘ 8 12 38 7,7
0 10 20 30 40 50 12 05 24 55
Distancia (mm) 16 03 16 1
20 02 11 3
30 0,04 0,3 15
Distancia ___ Par(Nm)a 6 polos |
Par / Distancia  Sistemas a 6 polos mm 055 280 0110
25 05 48 132 246
20 1\ 1 44 128 233
\ 15 38 11,7 223
E 15 — 0110 2 35 11,2 20,7
< \ — @80
& 10 — g55 25 31 10 195
\ \ 4 22 76 165
5 K\\ 45 21 74 154
0 ‘ ‘ ; ‘ 8 1 44 109
0 10 20 30 40 7 04 26 o7
Distancia (mm) " 0'2 1'5 4Y6
20 0,08 0,9 31
30 0,01 02 1




Caras en “V”: Medidas Standard / Sin arboladura: Medidas Standard

VARIOS

soPoRTES MAGNETICOS [
CARAS EN “v” [N

Este soporte tiene unas 3 caras magnéticas, 2 de las cuales tienen una "V" de 90°.
Son muy Utiles para la sujeccion de piezas irregulares y cilindricas, y se imanta y
desimanta girando 90° la palanca. Es totalmente estanco a taladrinas y aceites,
pudiendo trabajar sumergido en ellos (por €j.: en maquinas de electro-erosion).

En algunos casos es conveniente usar 2 soportes a la vez, en ese caso se pueden
suministrar por parejas (rectificados a igual altura).

Medidas standard c

Forca Peso

Amm Bmm C mm

Sujecion  Kg. L
14.10.004 106 68 95 250 kg. 4.2

—

@ Min.: 15mm. / @ Méx.: 64mm.

SIN ARBOLADURA 1B

Las bases magnéticas de los soportes se pueden suministrar sin arboladura.

Medidas standard
. 4 Agujeros Forca Peso
Codigo Amm Bmm Cmm pocisn  Sujecion  Ke.
14.10.005 57 50 49 1M-6 80 ke. 09
14.10.002 90 49 59 1M-6y2 M5 130 kg, 15

14.10.015 65 48 55 1M-8 60 k. 08




Escuadras Magnét.: Medidas Standard / Estuche de 6 bases: Medidas Standard / Imanes inyectados Ferrita-Terras raras ‘

VARIOS

2 ESCUADRAS MAGNETICAS

Util indispensable para los procesos de soldadura, construccion de hierro y de
montaje, consiguiendo de forma rapida una perfecta sujecion de componentes en
un angulo fijo de 90°.

Los dos brazos de la mordaza de sujecion tienen encastrados imanes de ferrita de
fuerte adhesién, montados en una carcasa no magnética para reducir al minimo los
campos de dispersion magnéticos y reducir las salpicaduras de soldadura.

Anchura Altura

Codigo
mm mm
E2 22 225 225 75 kg, 22
E35 35 300 300 200 kg, 47

I ESTUCHE DE 6 BASES MAGNETICAS

Conjunto de 6 bases magnéticas de Qualidade Neodimio @20*8 mm. con carcasa
de hierro cromado, presentado en un estuche de madera. Se utilizan en maquinas
de electroerosion, para sostener la parte erosionada al final del proceso para
impedir una eventual ruptura del hilo.

I IMANES INYECTADOS FERRITA / TERRAS RARAS

*Qutras medidas sob consulta.

Los imanes inyectados estan fabricados mediante polvos magnéticos de ferrita o
de terras raras, incorporados en termoplasticos. Los valores mecanicos vy
magnéticos variaran en funcion del material utilizado. Los materiales utilizados en
los imanes inyectados son principalmente poliamidas (PA6-PA11-PA12). Con este
tipo de materiales de inyeccion se obtienen temperaturas maximas de 100° C para
PA12 y aproximadamente 120° C para PA6. Para temperaturas de trabajo de 200°
C se utiliza el polifenol, el cual permite un alto grado de resistencia con altas
temperatu-ras. Para los imanes inyectados en terras raras, se utilizan resinas de
epoxi que pueden ser empleadas hasta temperaturas de 120° C. Este tipo de
imanes inyecta-dos son mas resistentes a la corrosion que los materiales
sinterizados, por este motivo se pueden utilizar en la mayoria de aplicaciones sin
recubrimientos especia-les. Una de las principales ventajas de los imanes plasticos
es la diversidad de moldeado que ofrece el proceso de inyeccion. Por este motivo,
nos permite realizar el recubrimiento con plastico, ejes, casquillos, pivotes, ruedas
dentadas y otros elementos funcionales.



Desmagentizadores: Caract. Técnicas / Sobremesa: Medidas Standard

VARIOS

DESMAGNETIZADORES -

Estos Desmagnetizadores son los modelos de uso mas generalizado en todo taller
donde se precisa eliminar el magnetismo remanente de las piezas mecanizadas en
platos magnéticos o electromagnéticos.

Instrucciones para el buen funcionamiento de estos Desmagnetizadores:

Colocar la pieza a desmagnetizar sobre el aparato, conectar el desmagnetizador,
arrastrar la pieza por su superficie hasta sacarla fuera de la misma unos 30 cms.,
después, sin acercar la pieza, desconectar el aparato. Si no queda del todo desmag-
netizada, repetir la operacion.

Estos aparatos son de servicio intermitente, maximo 10 minutos.

Estos desmagnetizadores son de servicio intermitente. No pueden estar conectados
durante mas de 10 minutos. Llevan incorporado un termostato que los desconecta
cuando alcanzan la temperatura maxima admisible.

Medidas standard

Intensidad Potencia Peso

A VA. Kg.
70.00.001 160 120 115 13 286 55

70.00.002 220 170 122 3 660 12




Desmagnet. Tunel: Medidas Standard / Desmagnet. Portatil: Medidas Standard

VARIOS

I DESMAGNETIZADOR DE TUNEL

Estos desmagnetizadores son de servicio continuo, pueden estar conectados duran-
te todo el tiempo necesario. La pieza a desmagnetizar pasa por el interior del apara-
to y son especialmente adecuados para procesos automaticos en los que hay un
flujo de material.

Medidas standard

Intensidad Potencia Peso

Codigo A B A VA. Ke.
7013012 | 150 | 60 200 | 323 | 176 36 794 27
7043017 | 200 | 100 | 200 | 415 | 240 105 2066 45

Este modelo se utiliza para desmagnetizar piezas de gran tamano que no se pueden
manipular con facilidad.

Modo de empleo: se sujeta el aparato por el mango y se pasa por la superficie de la
pieza a desmagnetizar.

Medidas standard

Intensidad Potencia Peso

c A VA. Kg.

70.01.001 105 120 180 5.8 1330 55




Equipos de control de imantacion / Fluxometro: Modelo EF5

VARIOS

EQUIPOS DE CONTROL DE IMANTACION -
FLUXOMETRO

Un Fluxémetro es un equipo de control indispensable en cualquier cadena de monta-
je de Motores y Sistemas Magnéticos.

El fluxdmetro puede conectarse a un ordenador para almacenar todas las medidas

realizadas. Asimismo, puede acoplarse a un sistema de rechazo de piezas defectuo-
sas. Su utilizacion es muy sencilla y eficaz.

Modelo EF5 [

Dimensiones:484mm x 310mm x 114mm

Caracteristicas Técnicas

. o p Max. V
Modelo Display Digitos Resolucion Rango imput

EF5 LCD 122x41 mm? 6xexp.2 1.00E-04 No tiene limite 60V

1.00E-07 maximo/minimo

Modelo Desviacion Conexion
EF5 +0.1% 100/120/220/240V + 10%
5060 Hz

80 W max




VARIOS

Fluxometro: Modelo EF14 / Bobinas para fluxometros: Caract. Técnicas

S Fluxémetro Modelo EF14

£F 14 Bectronic Huamstor

Dimensiones:248mm x 180mm x 100mm
Caracteristicas Técnicas

Modelo

Display

Digitos

Resolucion

Conexion

EF 14

LCD 60x32 mm?

1.00E-04
1.00E-07

Rango Desviacion
+225.0 mVs 40V +0.3%DC
+99.99 mVs +5%AC
+9.999 mVs
+999.9 pVs

90-250V
50-60 Hz
5 W max

2 Bobinas para Fluxometros

Diametro Limite (1% Accuracy)
medida Max. altura | Max. diametro
MS 75 0.0078 CM 7 65 mm 30 mm 31 mm
MS 150 0.015CM 37 140 mm 50 mm 70 mm
MS 210 0.014 CM 75 200 mm 70 mm 94 mm




Gausimetro/tesla FH 55: Caract. Técnicas

VARIOS

Gausimetro/tesla FH 55 [

Dimensiones: 245mm x 180mm x 100mm

El medidor de Forga de campo magnético FH 55 es un instrumento compacto de
precision que mide densidad de flujo magnético y la Forca de campo en Tesla (T),
Gauss (G) o Amperio por metro (A/m). El instrumento se suministra con una
camara de campo cero y un manual de operacion en lengua inglesa.

Muchos modelos de sondas Hall estan disponibles, por ejemplo sondas con areas
especialmente pequenas para medir el tamano de un punto, o sondas con un alto
grado de sensitividad o con un sensor incorporado para la correccién de dependen-
cia de temperatura. Este Gltimo también permite mostrar la temperatura en panta-
lla.

Caracteristicas Técnicas

Modelo Digitos Unidades

FH 55 3% LCD Tesla (T) amT 300 mT 300 mT 3T
Gauss (G) 30G 300 kG 3kG 30kG
A/m 2.4 kA/m 24 KA/m 240 kA/m | 2.4 MA/m

Modelo Max. Resolucion Desviacion Conexion
FH 55 T +0.3% DC 90-205V
10mG +2%AC 50- 60 Hz

1A/m




Gausimetro/tesla FH 51: Caract. Técnicas

VARIOS

W Gausimetro/tesla FH 51

El medidor de campo magnético es un instrumento portatil usado en mediciones
electrénicas de laboratorio. Su robusta construccién asegura una gran dureza y
aislamiento a efectos externos (radiaciones, temperatura, humedad, etc.)

Una caracteristica especial de los FH 51, es la facilidad de uso y la multitud de
funciones. Permiten medir la densidad del flux magnético o Forca de campo en
Tesla (T), Gauss (G) o Amperio por metro (A/m).

Aparte de la posibilidad de la medida de campos directos y alternos, el FH 51 ofrece
las funciones siguientes: almacenamiento maximo de valores (max. hold), valores
ajustables de limites (limit) y un filtro para sefales ruidosas. La funcién relativa
permite la muestra en pantalla de la diferencia a un valor dado. Se puede conectar
la sonda a la unidad con el cable conector apropiado o conectar directamente. El FH
51 tiene una sonda transversal. Otras sondas también estan disponibles.

Tiene un teclado bien disefado que protege el interior de la contaminacion. Se
dispone de todas las funciones importantes al tocar una sola tecla. La pantalla LCD
grande permite una facil lectura.

Aplicaciones:

* Mediciones de imanes permanentes
* Cabezales magnéticos

* Motores de corriente continua

* Sistemas de ignicion

* Medidas de entrehierros (altavoces)
* Polaridad de campo

* Medidas de relés y bobinas

Caracteristicas Técnicas

Modelo Digitos Unidades

FH 51 3% LCD Tesla (T) 20mT 200 mT 2T
Gauss (G) 200G 2kG 20 kG
A/m 16 kA/m 160 kA/m | 1600 KA/m

Max. Resolucion Desviacion Conexion
FH 51 0.01mT +2%DC Baterias 4 x 1.5V size AA
0.1G +5%AC
0.01kA/m

Dimensiones: 228mmx70/117mmx47mm



Sonda Hall para Gausimetro / Modelo HS-TB51 / Modelo HS-TGB5104005: Caract. Técnicas

VARIOS

SONDA HALL PARA GAUSIMETRO [
Modelo HS-TB51 [

N m—

Caracteristicas Técnicas

2B D Medicion Para HFH5X Material Longitud Espesor Anchura

HS-TB51 Transversal HF51 Epoxy 75 mm 1.2mm 3.7mm

Modelo Ar ti Error lineal
Sonda €a activa (para medida >2T)

HS-TB51 0.4 mm 1% Opcional

Cable

Modelo HS-TGB5104005 S

Caracteristicas Técnicas

Modelo
Sonda

HS-TBG5104005 Transversal HF55 Fibra vidrio-Epoxy 55 mm 1.0 mm <4.0mm

Medicion Para HFH5X Material Longitud Espesor Anchura

Modelo
Sonda

HS-TB51 0.4 mm 3MT-3T 1.5 mm

Area activa Rango Cable




Imantadora: Caract. / Medidor de polos: Caract. / Permeametro: Caract. |

VARIOS

S IMANTADORA

Este sencillo equipo, esta preparado para imantar cualquier tipo de Iman de Ferrita
y de Alnico. Se pueden realizar imantaciones de Sistemas Magnéticos ya montados.
Satura perfectamente los motores de c¢/c, que existen en el mercado. Se le puede
acoplar cualquier tipo de bobina acorde a sus necesidades y calibrar la descarga
que se realice sobre ésta. Puede acoplarse a un Gausémetro para poder hacer la
lectura del campo después de la imantacion. Dicho aparato es muy versatil y muy
eficaz.

2 MEDIDOR DE POLOS

El medidor de polos es un equipo portatil de control de campo de polos magnéticos.
Tiene aplicaciones en el sector mecéanico como (medicién de bajo campo), control de
piezas mecanizadas y herramientas, etc, y en el sector electronico sus aplicaciones
son mdltiples, imantacion de altavoces, relés, imanes permanentes, selenoides,
electroimanes, motores DC, etc.

Mediante una senal luminosa nos indica el sentido del campo (polo N - polo S)

" PERMEAMETRO

Este equipo realiza todas las curvas de desimantacion de cualquier
material magnético.Dichas curvas, pueden realizarse también sometien-
do las muestras a altas temperaturas. Todo el proceso esta computerizado
y es de alta precision.

Es un sistema automatico de control de medidas computerizado, que sirve
para determinar las caracteristicas magnéticas de diferentes materiales
magnéticos. A través del sistema de bobinas se generan procesos de
imantacion y desimantaciéon entre valores que estan en el margen de
saturacion, obteniendo los siguientes resultados técnicos posibles:

- Medida automatica de los ciclos de histéresis (representacion grafica del
historial del material magnético) de los imanes.

- Medida de la homogeneidad y heterogeneidad de la muestra.

- Medida de diferentes polos de la pieza magnética.

- Determinaciéon de la magnitud del campo magnético (B) e induccion
magnética (H) en los diferentes sistemas (Sl'y CGS).

- Determinacion de caracteristicas magnéticas como el campo de
remanencia, el campo coercitivo y el producto de maxima energia (BH)
max.
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INFORMACAO TECNICA

Los imanes permanentes, son utilizados en casi todos los sectores industriais.
Algunos de nuestros clientes, por ejemplo, de la industria robética, farmacéutica,
automovilistica o aeroespacial, tienen estrictos requerimientos que solo pueden
ser satisfechos con un control de Qualidade de alto nivel.

Nuestra empresa suministra piezas de seguridad que exigen el cumplimiento de
serios criterios y disposiciones. Una buena Qualidade de los productos es el
resultado de una planificacion detallada y de su realizacion exacta. Para satisfacer
las necesi-dades y expectativas de nuestros clientes, tenemos implantado un
sistema de Qualidade segln las directrices de la normativa internacional EN 1SO
9001:2000.

Una adquisicion de materias primas estrictamente controlada y proveedores cuida-
dosamente seleccionados, por su Qualidade y amplios controles quimicos, fisicos y
técnicos de la materia, garantizan la utilizacion de materiales basicos de maxima
Qualidade.

El control estadistico de procesos, asi como el control de materiales, se realizan con
el apoyo del software mas moderno. Con ello, garantizamos una fabricacion efectiva
y segura de nuestros productos. Las inspecciones de salida de nuestros productos
se realizan de acuerdo con la normativa DIN 40 080.

Nuestro asesoramiento técnico cualificado y productos de alta Qualidade nos
garanti-zan que podemos cumplir sus necesidades con entera satisfaccion.

Disponemos de un personal altamente cualificado, asi como un departamento
especial de [+D, que gracias a unos equipos de control y ensayos puede obtener
una amplia Informacao, caracteristicas, curvas y valores magnéticos de nuestros
productos.

Con el fin de ayudarle a comprender un poco mejor la terminologia, calidades,
etc... en este apartado le hacemos llegar una amplia Informagao correspondiente
a los diferentes materiales magnéticos, variaciones de geometrias, tolerancias,
Forca de adherencia, direccion de orientacién e imantacion, formas de los imanes
y un amplio diccionario técnico de terminologia y definiciones.




Variaciones de geometrias y centrajes, tolerancias
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W VARIACIONES DE GEOMETRIAS Y CENTRAJES, TOLERANCIAS

Control de Qualidade
Ademas de las tolerancias en la longitud, anchura y grosor, los imanes también
pueden variar en su geometria final o en su centraje.

- >

Combatura Paralelismo Conicidad @ Redondez Concentricidad

Las desviaciones en los imanes rectangulares son, principalmente, la combatura y
el paralelismo. En los discos y aros, son la conicidad y la concentricidad.

Medida nominal Imanes Isotropos Imanes Anisotropos

Por Hasta Perpend. Paralelo Perpend. Paralelo
encima ala dir.Jde ala dir.Jde ala dir.Jde ala dir.Jde
pr pr ) pr pr
+ (grosor) + (grosor)
4 0,25 0,30 0,25 0,30
4 6 0,25 0,30 0,25 0,30
6 8 0,25 0,30 0,25 0,30
8 10 0,30 0,40 0,30 0,40
10 13 0,30 0,40 0,30 0,40
13 16 0,30 0,40 0,35 0,45
16 20 0,30 0,40 0,45 0,55
20 25 0,30 0,40 0,55 0,70
25 30 0,35 0,45 0,70 0,90
30 35 0,40 0,50 0,80 1,00
35 40 0,45 0,55 0,95 1,20
40 54 0,50 0,60 1,10 1,35
45 50 0,60 0,80 1,20
50 55 0,70 0,90 1,30
55 60 0,75 1,00 1,45
60 70 0,90 1,10 1,65
70 80 110 1,35 1,90
80 90 125 155 2,15
90 100 1,40 1,70 2,40




Materiales Magnéticos
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Imanes de Alnico
Estan fabricados por fundicién o sinterizacién. Poseen el mejor comportamiento a
temperaturas elevadas. Tienen una elevada remanencia, pero su coercitividad es
bastante baja. Su diseno esta condicionado por su baja coercitividad.

Imanes de Ferrita
Se obtienen sobre todo por sinterizacion. Son los mas utilizados por su relaciéon
Qualidade/precio. Existen muchas calidades diferentes. Seleccionaremos la
Qualidade seglin la aplicacién. Presentan una buena resistencia a la
desimantacion.
Imanes de Neodimio
Es el iman con las mejores caracteristicas magnéticas existentes actualmente. Su
comportamiento en funcién de la temperatura supera a los anteriores. Podemos
utilizarlo para aplicaciones de hasta 150° C. En algunas aplicaciones es necesario
protegerlos contra la oxidacion.

Imanes de Samario-Cobalto
Estan fabricados a partir de elementos de la familia de las TERRAS RARAS. Sus
caracteristicas magnéticas permiten reducir sus medidas. Su producto de energia
es considerablemente elevado. Tienen un comportamiento muy bueno a temperatu-
ras elevadas.

Cinta Magnética
Estan formados por una mezcla de polvo de ferrita y caucho. Pueden ser suministra-
dos en bruto, con cinta adhesiva o con PVC. Pueden estar imantados de diversas
maneras segln las necesidades del cliente.

. . Remanencia Coercitividad Pr. EnergiaBH  Densidad Temp. Temp. Max.
Qualidade Tipo Br (T) HcB(KA/m) | Hc)(KA/m) | max. (ki/m3) g/cm3  Curie (°C)  Tjo. (°C)
Ferrita Y10T 0,2 128-160 210-280 64-9,6 48 450 250

Y30 0,38-0,40 167-215 - 26,3-29,5 45-49 450 250

Y30BH 0,38-0,40 223239 - 27,1-30,3 45-49 450 250

Neodimio Nd35 117-1,21 860-899 >955 263-279 74-76 310 80
Nd38 1,22-1,26 876923 >955 287-302 74-76 310 80

Nd35UH 117-1,21 860-907 >1990 263-279 74-76 350 180

Samario Sm1Co5 0,85-0,90 620-648 >1194 127-143 8,0-82 720 250
Sm2Co17 1,00-1,10 653-717 >1194 183-223 82-84 825 350

Anico LNG-40 1,10-1,22 46-48 37-40 73 890 425
LNG-44 1,20-1,24 48-52 >48 40-44 72-73 890 425

Cinta Magnética CM1 0,16 95 99 75 2 450 80
CM2 0,24 150 200 11 2 450 80

1 Tesla =1 Vs/m2 6 10.000 Gauss
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~ FORCA DE ADERENCIA

Determinacion de la Forca de adherencia.

Con el mismo material y el mismo volumen de un iman, se pueden obtener fuerzas
de adherencias diferentes. Esto es posible por medio de diferentes tipos de imanta-
cion y por la colocacion de expansiones polares.

Ademas de los ejemplos siguientes, que son (nicamente para aplicaciones determi-
nadas, hay muchas otras variantes. Los valores indicados son aproximados y depen-
den del espesor del hierro, del volumen del iman y de la configuracién del sistema.
Nosotros le ayudaremos a encontrar el sistema adecuado o la imantacién correcta
para cada una de sus necesidades. Los valores indicados, fueron averiguados con
ferritas anisétropas.

Factor de Adherencia 1
Imantado a través de espesor

Factor de Adherencia 1,3
Imantado a través del espesor,
con una plaquita de hierro

Factor de Adherencia 3
Polos alternativos en una cara

Factor de Adherencia 3,5
Polos alternativos en una cara,
con plaquita de hierro

Factor de Adherencia 5,8
Imantado a través del espesor,
con plaquita de hierro

en forma de U

Factor de Adherencia 18
Imantado a través del espesor,
con 2 plaquitas de hierro

Forca de adherencia



Direccion de la orientacion
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DIRECCION DE LA ORIENTACION |

Por direccién de orientacion se entiende la posicién de los cristales magnéticos en
una direccion determinada. En la direccién correcta, el iman alcanza sus valores
magnéticos y, por tanto, debe ser magnetizado en esa direccion.

La direccion de orientacion se logra exponiendo el polvo magnético a un fuerte
campo magnético externo durante el prensado. En caso de imanes anulares o
redondos, la direccién de orientacion generalmente es axial. En caso de imanes
cuadrados, segln el espesor (h) y en caso de imanes en forma de teja, diametral o
radial.

- Imanes Isétropos

Los imanes is6tropos no tienen direccion de orientacion. Por eso se puede elegir la
direccion de magnetizacion que se desee.

- Imanes Anisotropos

Los imanes anisétropos, son prensados en un campo magnético, condicionando asi
su direccion de orientacion. Sélo tienen buenas propiedades magnéticas en esa
direccion y s6lo pueden ser magnetizados en esa direccion. Con un volumen magné-
tico superior al de los imanes is6tropos, la remanencia es aproximadamente el
doble.

- Imanes de Orientacion Axial

Los imanes anulares y redondos, estan orientados axialmente. Los imanes cuadra-
dos se orientan a través del espesor.

- Imanes de Orientacion Diametral

Para aplicaciones especiales (motores, bombas, ...), se aplica la direccion diametral-
mente (transversalmente a la direccion del eje).

- Imanes de Orientacion Polar

En imanes de orientacion polar, se aplica la orientacion como se hara posteriormen-
te la magnetizacion multipolar. Estos imanes se utilizan primordialmente en combi-
nacién con sensores, en motores o en generadores. La remanencia es un 150-200
% mayor que en los mismos materiales de tipo isétropo.
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" DIRECCION DE IMANTACION

Imantacion
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Ejemplo Orientacion
Magnetizado a través Motores,‘acoplamlentos, .slsF?mas Is6tropo
del espesor de antibloqueo y de sujecion, Anisétropo
separadores, cilindros prensadores
Altavoces, sistemas de electroimanes
TR blindados, sistemas de sujecion Isdtropo
Orientacion axial ' ' Anisst
interruptores electromagnéticos, Nisotropo
bujfas filtrantes, contactos de gas inerte
o - Motores sincronos
Imantacion axial en - Acoplamientos circulares Isétropo
segmentos: -Sensores de hall Anisdtropo
(por gj. de 6 polos) - Frenos
i | Motores sincronos, Isétropo
lametra bombas Anisétropo 1)
|mantacion axial en - Acoplamientos circulares )
segmentos: -Sensores de hal Isotropo
- Frenos Anisotropo

(por €j. de 6 polos)

- Otros rotativos de disco

de orientacion polar

Multipolar en la

Dinamos, motores,

- . i Is6tropo
superficie exterior acoplamientos, frenos, oo D |
) e orientacion polar
(0or ¢j: de 4 polos) sensores de Hall, p
tacogeneradores
) ) Motores, acoplamientos, |
Bi o multipolar Is6tropo
o frenos, sensores de Hall ) )
en la cara interior De orientacion polar
tacogeneradores.
) ) Isétropo
Radial Motores, acoplamientos o
Anisotropo
) . Isétropo
Diametral Motores, acoplamientos o
Anisotropo

* Bajo pedido, se puede marcar para su identificacion

1) Sélo es posible con determinados materiales
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Descricao y caracteristicas

Imanes cuadrados, anulares, redondos y segmentos, son los mas usados entre los
imanes prensados.

Estos pueden fabricarse a un coste razonable.

Ademas de las formas mencionadas, los imanes permanentes, se pueden fabricar
en otras diferentes. Asimismo, su forma debe determinarse antes del prensado, ya
que un cambio posterior de la misma, s6lo es posible por medio de complicados
procesos con (tiles de diamante. Lo mismo, es valido para agujeros, muestras,
biseles, avellanados, ademas de todas las operaciones de calado, perforados, etc.,
sblo pueden realizarse en la direcciéon del prensado. En los imanes anisétropos, se
pueden hacer pequenos agujeros, muescas, etc., transversalmente a la direccién de
orientacion.

Y £

Proceso de tratamiento de los imanes permanentes

Usualmente, se prensan los imanes cuadrados en una matriz, después se sinterizan
(tratamiento térmico), y en caso necesario, se rectifican a mejores tolerancias. En
algunos casos, es necesario rectificar los imanes por todos los lados, para cumplir
con las tolerancias de peso y de dimensiones. Estos pasos de tratamiento, deben
ser efectuados cuidadosamente, debido a los altos grados de dureza y fragilidad de
los materiales. Si fuese necesario rectificar todos los lados de un iman, se recurre
habitualmente al corte, eso si, dependiendo de las cantidades y las dimensiones.
Los imanes de corte no necesitan un posterior rectificado. Imanes de estrechas
tolerancias sélo pueden ser elaborados con este proceso.
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" TERMINOLOGIA Y DEFINICIONES

Antes se creia que el magnetismo era un fendmeno independiente. Pero es un
hecho, que los procesos magnéticos estan en relacion con los procesos eléctricos,
gue cada proceso magnético es al tiempo eléctrico y viceversa. Para un mejor enten-
dimiento de la fisica de los imanes, se presentan aqui algunos términos técnicos
expresados con frases sencillas.

Anisotropia

Propiedad de algunas magnitudes fisicas especificas que tienen valores distintos
segln ciertas direcciones. Los imanes fabricados anisotrépicamente son expuestos
a un elevado campo magnético, en una direccidon concreta, durante el proceso de
sinterizacion. En la direccion de este campo magnético se consiguen valores magné-
ticos superiores a una direccion transversal.

Anisétropo
Significa que las propiedades fisicas especificas tienen valores diferentes en las
distintas direcciones del material.

Calibracion

(de un iman permanente): En general, la tolerancia del flujo magnético suele ser de
+10%. Sin embargo, en algunas aplicaciones, es necesario conseguir una tolerancia
mas pequeia.

Coeficiente de Temperatura
Describe el cambio en las propiedades magnéticas con el cambio de temperatura.
Normalmente, se expresa en % de variacion del campo por grado de temperatura.

Coercitividad Intrinseca

Valor del campo, medido en Oerteds o A/m, que indica la resistencia de un material
a la desimanacion. El valor maximo se obtiene tras haber llevado el iman a satura-
cion.

Coercitividad, Hci 6 IHc

Es la resistencia de un material magnético a la desimantacion. Es el valor de H que
anula la induccién magnética o la emanacién y se mide en Oersteds o en Amperios
por metro (A/m).

Curva de Desimantacion

Es el tramo de curva del ciclo de histeresis en el segundo cuadrante que define las
principales propiedades magnéticas de un iman. Describe el cambio de la induccion
magnética o de la emanacién desde el valor de remanencia hasta cero al aplicar un
campo en sentido negativo.
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Curva de Histéresis

Es la curva cerrada obtenida al medir la induccion B o la imantacién M cuando se
somete a un campo magnético H describiendo un ciclo completo entre los limites
definidos por la induccién o la imantacion de saturaciéon del primer cuadrante al
tercer cuadrante.

Densidad
Peso especifico del material (gr/cm3)

Densidad de Flujo
Es un modo de definir el campo de induccién como el nimero de lineas d€orca
orunidad de rea

Entrehierro
Es el espacio magnético entre los polos de un iman, que puede ser rellenada con
cualquier material no magnético, como latén, madera, o plastico.

Flujo

Es el nimero de "lineas magnéticas de Forga", medido en Gauss o Tesla. Dichas
lineas se pueden visualizar utilizando polvo de hierro. Cuando la induccién
magnéti-ca es normal a la su erficie el flu 0 es entonces

Fluxometro
arato medidor de fluo ma n tico ue funciona como am lificador o eracional

Forca coercitiva, Hc

También coercitividad. Es el campo magnético Hc necesario para reducir la induc-
cin olaimanaci n acero e mideen Oerstedso m erio metro sir e ara
medir la resistencia de un material magnético a su desimanacion.

Forca de campo magnético

s la Forca de imanaci n o desimanaci n medido en Oersteds determina la
habilidad de una corriente eléctrica, o un material magnético para producir un
campo magnético en un punto determinado.

Gausimetro
arato utili ado ara medir el alor instant neo de la inducci n ma n tica

Gauss

Unidad de medida de la induccién, B, en el sistema gausiano.
1G=104T

1mT=10G
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Histéresis

Es la capacidad de un material magnético de conservar la Forca magnética al ser
sometida a una Forga de desimanacion. El area de la curva representa la diferen-
cia, pérdida de histéresis, medido a frecuencia baja, entre energia almacenada
y energia liberada por unidad de volumen de material y por ciclo.

Induccion Magnética

Es la Forca de imanacién o desimanacion, medida en Oersteds, que determina la
capacidad de una corriente eléctrica, o un material magnético, de inducir un campo
magnético en un punto determinado.

Isotrépico
Se considera que un iman es isotrépico cuando sus propiedades son independien-
tes de su orientacion. Las particulas no estan orientadas aleatoriamente. No tiene
direccion de orientacion magnética preferida, lo que permite imantar en cualquier
direccion.

Maxwell
Unidad para el flujo magnético en el sistema de medicion de Gauss. Un Maxwell
equivalente a una linea de flujo magnético.

Oersted
La unidad de Forca de campo magnético, H, en el sistema electromagnético GSM.
1 Oersted (Oe) = 0,8 A/cm.

Pérdida Irreversible

Cambios irreversibles que ocurren cuando el iman se desimanta parcial o completa-
mente a causa de la exposicion a temperaturas elevadas o bajas, 0 a causa de otros
factores como campos externos de desimantacion. Al reimantar los imanes, estas
pérdidas se recuperan.

Permeabilidad Inicial

Es la relacion entre el campo By el H, medida cuando el campo H tiende a cero. Mas
til es la permeabilidad relativa o cociente entra la permeabilidad del material y la
del aire. Se suele utilizar para caracterizar los ferromagnéticos blandos de los
ndcleos de los transformadores.

Permeametro
Aparato utilizado para calcular la permeabilidad de nucleos de baja permeabilidad,

gue mide las caracteristicas de un material.

Polo Norte
Polo magnético que es atraido por el Polo Norte geografico de la tierra.

Polo Sur
Polo magnético que es atraido por el Polo sur geogréfico de la tierra.
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Producto de Energia (BH) Max.

Es la energia que un material magnético puede proporcionar a un circuito magnético
externo al operar en un punto de su curva de desimanacién. Medido en
megaGauss-Oersteds, MGOe, o en kJ/m3

Remanencia (Br)

Es la imantacion residual del iman que ha sido imantado hasta la saturaciéon en un
circuito cerrado. Br se calcula en Tesla (T), militeslas (mT) o en Gauss (G), y corres-
ponde a la induccién magnética que queda en el material magnético después de ser
imantado a saturacién y preparado para su uso final.

Resistividad Eléctrica
Es la resistencia eléctrica al flujo de la corriente por unidad de longitud del material
p [ohm.cm]

Saturacion

Es el valor maximo de la imanacion, referido al descenso de la permeabilidad
con Forca de imantacion creciente. Es el flujo de densidad de un valor
maximo de imantacion, la polarizacion magnética mas elevada que se puede
obtener de un iman. En un inductor, corresponde al descenso de la inductancia
con corriente.

Sinterizacion

Es el tratamiento térmico a temperaturas elevadas, por el que las piezas prensadas
disminuyen su volumen y se homogeneizan. En las ferritas, aprox. 1200 C a 12S0
Cy en las terras raras, aprox. 1050 Ca 1200 C.

Temperatura de CURIE, Tc

Es la temperatura por encima de la cual los materiales ferromagnéticos se vuelven
paramagnéticos, perdiendo sustancialmente todas sus propiedades magnéticas
permanentes. Depende normalmente de la composicion quimica del material
magnético.

Temperatura Maxima de Trabajo
Es la temperatura maxima de exposicion que un iman puede resistir sin que se
produzcan cambios estructurales o inestabilidades en sus propiedades.

Tesla
MKSA (SI) unidad para la densidad de flujo magnético, 1 Tesla = 1 Vs/m2 6 10.000
Gauss.

Weber

Unidad para el flujo magnético, 1 Weber = 108
Maxwell = 1 Vs.
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Daios Mecanicos

Los imanes sinterizados son muy quebradizos. Esto quiere decir, que pueden tener
pequenas roturas (descantillados) que no pueden impedirse. Ahora bien, esto no
perjudica a las propiedades magnéticas. Nuestros productos estan sometidos a una
inspeccion Optica del acabado de las piezas. Toda rotura inferior a un 2%, no es
tenida en cuenta. Si el cliente lo desea, el control puede ser inferior al 2%.

Particulas Adheridas
Debido al sistema de produccion, pueden encontrarse, en ocasiones, particulas de
polvos superficiales adheridas al iman.

Tolerancias de Geometria y Centraje
Si no se concretan las tolerancias, éstas siempre estaran acorde con la normativa
DIN 7168 T2.

Tolerancias Dimensionales
Para imanes no rectificados se aplica la tolerancia DIN 7140.

Caracteristicas Magnéticas

Los valores indicados en nuestro catalogo, seran los que posean nuestras piezas si
antes no se ha acordado una variacion. Los parametros magnéticos, estan acorde a
la norma DIN 17410, medidas en una pieza patron seglin norma DIN 50470. Depen-
diendo de la geometria y dimensiones, variaciones de nuestas especificaciones son
posibles. Si desean un control del 100%, deben indicarnoslo.

Embalaje

Intentamos que el embalaje sea lo mas limipo posible y de materiales reciclables.
Por consiguiente, utilizamos cartones separadores. Si necesita hacerlos en tubos de
plastico o protegidos con planchas metalicas, lo podemos hacer sin ningln proble-
ma, previa indicacion del cliente. Estamos dispuestos a realizar cualquier tipo de
embalaje que nos soliciten. Un embalaje que resulte econdémico, ecolégico y
apropiado tecnolégicamente para el mejor producto y servicio.
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